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INDLEDNING

Denne rapport skal tjene som en kort brugsvejledning i
trykprgvning p& den computerstyrede INSTRON 6025 maskine.
Rapporten er udarbejdet som en en gennemgang af to eksempler.
Det fgrste eksempel er en bestemmelse af arbejdskurven for en
prgve af ROCKWOOL, det andet eksempel er en cyklisk gentagen
deformation af en prgve af GLASULD. Med passende andringer af

parametererne kan man trykprgve mange andre materialer.

INSTRON-MASKINEN

Til trykprgvningen bruges de to store flade kontaktsko, der
skrues fast til maskinen v.h.a. deres gevind. P& siden af
maskinen sidder en fjernkontrol til at regulere afstanden
mellem kontaktskoene.

INSTRON-CONSOLEN

INSTRON-MASKINENs tastatur er specielt ved kun at indeholde

de taster, der er ngdvendige til betjeningen. INSTRON-

programmet er opdelt i ska&rmbilleder for at lette

overskueligheden. Man kommer rundt i skarmbillederne ved at

trykke p& PAGE tasten og valge sig ind pd den del af program-

met, man gnsker at &ndre p&. Man flytter op og ned i program--
met v.h.a. de to piletaster pd tastaturet. Nar man gnsker at
@&@ndre pd& en parameter trykkes fgrst p& CHANGE tasten.

Herefter vil de mulige indstillinger af parameteren fremkomme
pa skarmen. Man flytter op/ned til den rigtige indstilling og
trykker ENTER. Er der tale om en talvardi, der kan valges
frit, indtaster man vardien v.h.a. de numeriske taster og
trykker ENTER.

ALPHA-NUMERISKE TEGN

Indtasningen af bogstaver, f.eks. ved angivelse af materiale,
foregdr p& en speciel mdde. Forneden p& skarmen fremkommer
alfabetet med en 1lille streg under L. Man flytter rundt
imellem bogstaverne v.h.a. INC og DEC tasterne. N&r man stélr



ud for det rigtige bogstav indlases det ved at trykke pa SET
tasten. Et bogstav slettes igen med E tasten.

START PA FORSOG

Taend pd hovedafbryderen pd INSTRON maskinen, sat "SAVE TEST
PROGRAM" disketten i INSTRON consolens diskettedrev og tryk
ENTER. Nar programmet er indlast udtages disketten igen som
en sikkerhedsforanstaltning. Tend for PC'en.

EKSEMPEL 1

P& de folgende sider gennemgds proceduren ved trykprgvning af
en prgve af ROCKWOOL. Prgven har flg. data:

Type: ROCKWOOL terranbatt
Tykkelse: 50 mm.

Langde: 100 mm.

Bredde: 100 mm.
Opbevaringstemperatur: 20 °C
Opbevaringsluftfugtighed: 50 % RF

Forsgget udfgres som en sammenpresning til 15 mm. med
hastigheden 5 mm. pr. min. Der optages 50 mdlinger af
spending og deformation pr. min. De mdlte verdier gemmes pa
hard-disken pa den tilsluttede PC i et directory vi kalder
MINERALULD. |
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EKSEMPEL 2 - VARIERENDE CYKLER

I eksempel 2 udfgres fem ens cykler. Det kan ogsd lade sig
gore at udfgre cykler, hvor testparametrene @ndres fra cyklus
til cyklus. Proceduren er her, at man ud for det sidste
ACTION i CYCLE CONTROL 1 skriver NEXT, hvorefter man gar
videre til CYCLE CONTROL 2 og indstiller prametrene her efter
samme procedure som i CYCLE CONTROL 1. Efter sidste cyklus
@&ndres NEXT til END i sidste ACTION. Man kan fa maskinen til
at gentage cyklerne ved at skrive LOOP TO 1 i sidste ACTION.

P& de fglgende sider gennemgds proceduren ved cyklisk trykprgv-
ning af en prgve af GLASULD. Prgven har flg. data:

Type: GLASULD 36 Terranplade
Tykkelse: 100 mm.

La&ngde: 100 mm.

Bredde: 100 mm.
Opbevaringstemperatur: 20 °C
Opbevaringsluftfugtighed: 65 % RF

Forsgget udfgres som fem sammenpresninger, alle til 15 mm.
med hastigheden 10 mm. pr. min. Der optages 50 af spanding og
deformation pr. min. P& hard-disken pd den tilsluttede PC
gemmes i dette eksempel data for bade last, flytning,

deformation og spznding. Datafilen gemmes igen i et directory
vi kalder MINERALULD.
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EKSEMPEL PA DATA

De registrerede data placeres i s@gjler som det ses herunder.
For overskuelighedens skyld er ikke alle malingerne medtaget.
Med de under EKSEMPEL 1 viste indstillinger f&s fglgende
datafil i directory "MINERALULD":

BEGIN
17:21 26 APR 93
6100-001/A 2D

TIME VALUE 1 VALUE 2
2.8400E-01 +2.3461E-04 +2.0000E-02
1.2050E+00 ,4.6922E-04 ,1.0000E-01
2.4570E+00 ¢+ 5.4742E-04 ,2.0000E-01
3.6560E+00 ;9.3844E-04 ,3.0000E-01
4.8590E+00 +1.0166E-03 +4.1000E-01
1.7736E+02 +7.9063E-02 +1.4760E+01
1.7856E+02 ¢ 7.9298E-02 ,1.4870E+01
1.7978E+02 ¢ 7.9689E-02 +1.4970E+01
1.8027E+02 +71.9689E-02 +1.5010E+01
FINISH

I sgjlen VALUE 1 star spandingerne angivet i MPa og i sgjlen
VALUE 2 star deformationerne angivet i mm.

GRAFTEGNING I QUATTRO PRO 3.0

For at f& en grafisk fremstilling af resultaterne kan man
bruge et regneark som f.eks. QUATTRO PRO 3.0

QUATTRO PRO indl®ses med kommandoen C:q.

I QUATTRO PRO tastes fgrst F3 for at komme ind i menubjzlken.
Velg TOOLS og g& ind i IMPORT. VELG COMMA & "" DELIMITED
FILE. Hent den datafil, der gnskes bearbejdet. Tast ENTER. P&
skermen fremkommer nu data for tiden i kolonne A, for
spandingen i kolonne B og for deformationen i kolonne C. Det
er muligt at omregne deformationerne til t@gjninger. Er der
f.eks. tale om en 50 mm prgve som i eks. 1, skal vi gange
deformationerne med 2 for at f& tgjningen ud i procent.



Det ggres ved at placere bjelken pd gverste rakke i en tom
kolonne (f.eks kolonne D) og indtaste + efterfuldt af cellenr
for den forste verdi i kolonne C (Cl). Denne vardi ganges (*)
med 2.

DVS: +C1*2

Resten af dataene @&ndres ved at kopiere den gverste celle i
kolonnen til de gvrige celler. Placer bijalken gverst i
kolonne D. Tryk CTRL C. Flyt bjalken til cellen nedenunder.
Tast . og flyt bjelken ned i kolonne D s& den star udfgr den
sidste vaerdi i kolonne C. Tast ENTER. I kolonne D stdr nu
tgjningerne angivet i procent. P& samme vis kan man omregne
spendingerne til de gnskede enheder og f.eks. lagge spandin-
gerne i kolonne E.

Vi kan nu danne en graf med spandingen som funktion af
tgjningen. Tast F3, g& ind i GRAF p& menubjalken, valg XY-
GRAPH. Flyt bjelken ned i series. Ga& ned pa& 1ST SERIE, tast
ENTER. Placer bjalken i celle El. Tast . og flyt bjalken ned
til sidste verdi i kolonnen, tast ENTER. Brug samme frem-
gangsmade til at definere tgjningsverdierne (kolonne D) i X-
AXIS SERIES. Juster aksernes inddeling i X-AXIS og Y-AXIS.

Ved at taste F10 kan man fd et view over hvordan grafen ser
ud. Hvis denne er iorden, kan man printe den ud ved at g& ind
i PRINT pa menubjelken og velge GRAPH PRINT. Hvis man gnsker
at eksportere grafen til f.eks. WORD PERFECT, valger man FIL
i GRAPH PRINT menuen og man kan derved gemme grafen som en
fil, der senere kan hentes ind som grafik i WORD PERFECT.



P& nedenstdende figurer er vist eksempler p& hvordan et
normalt og et cyklisk forsgg bliver aftegnet.

Cyklisk trykp%fast deformation

Figur 1 Cyklisk trykforsgg
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Figur 2 Normalt trykforsgg



