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1. INDLEDNING

Problemstillingen i1 det fglgende er en
diskussion af, hvilke gkonomiske driv-
krefter der pavirker det enkelte firma
til at gd ind i en udviklings- og inno-
vationsproces, d.v.s. til en faktisk an=-
vendelse af nye teknisk mulige produk-
tionsmetoder (1). Dette diskuteres spe-
cielt med henblik pd byggefirmaet, men
indledes med en oversigt over behandlin-
gen af den generelle problemstilling 1
gkonomisk teori.

Et firma er her forstédet som den enhed,
der i et kapitalistisk samfund organi-
serer vareproduktionen. Vareproduktio-
nen er da en produktion drevet af uaf-
hengige privatproducenter, der er ejere
af arbejdskraft og/eller produktionsmid-
ler og de frembragte produkter. Disse
produkter udveksles pad et marked, idet
formalet med produktionen ikke er pro-
ducentens umiddelbare forbrug. Grund-
laget for det vareproducerende samfund
er privatejendom, ahbejdsdeling og bytte.
Disse forhold formidler de enkelte sam-
fundsmedlemmers produktion og forbrug.

Et firma er sdledes en enhed, der under
nogle sociale rammebetingelser organise-
rer en arbejdsproces bestdende af ar-
bejdskraft, arbejdsmidler og arbejds-
genstand, hvis resultat:-er en brugsveardi.
Brugsverdi er saledes en stoflig kvali-
tet ved produktet. Men frembringelse af
brugsverdi er ikke produktionens formal.
Det er at opna maksimal profit. Dette
opnds ved, at den frembragte brugsverdi
sezlges pa markedet til en pris, der over-




stiger de samlede omkostninger, der er
forbundet med frembringelsen, herunder
slid pad kapitalapparat, réd- og hjzlpestof-
fer, arbejdskraft m.m., men ogsa rene in-
flationzre virkninger i form af prisstig-
ninger pa produktionsapparatet, der ikke
er dezkkede af ferdigvareprisstigninger.

Ifplge denne opfattelse er "normalsitua-
tionen", at et firma producerer et over-
skud, der kan anvendes til investering/
opsparing eller forbruges af ejeren,

Det antages, at det ikke vil vere typisk,

Vekst

Branchevalg

at det sidstn&vnte'sker fuldt ud, hvorfor
vekst 1 kapitalmassen vil vere normalsi-
tuationen. Firmaer fremstar saledes som
en specifik form for "blokke" af privat-
ejet kapital, der hver for sig arbejder
for udvidet reproduktion. Samtidig er
selve produktionsprocessen knyttet til
disse kapitalblokke, men kapital for-
staet pa denne made er ikke "interesse-
ret"™ 1 produkterne eller brugsverdierne
som sddan, men i muligheden for at opné
profit og derigennem ekspandere kapita-
len. (Generelt er det i det fgolgende
antaget, at den tekniske enhed = den gko-
nomiske enhed).

Hvilken branche, man i udgangssituation
velger at operere i, er et taktisk sporgs-
mdl, der afggres ved en total analyse af
de foreliggende placeringsmuligheder og
bl.a. er pavirket af konkret teknisk vi-
den om de potentielle aktiviteter og af
den form for konkurrence, man i profit-
tilegnelsen forventer at mode fra andre
firmaer.



Overlevelse

Konflikt

Ligevegt

Efterfplgende partielle og totale analy-
ser vil vere pavirket af denne etable-
ringsbeslutning, idet der md antages hen-
syn til den allerede etablerede kapital-
blok og organisatoriske struktur.

Profittens centrale rolle fremgar bl.a.
af, at den er negdvendig for at sikre fir-
maets overleven, vaekst og gkonomiske
styrke. Dette betyder ikke, at det ikke
er muligt for firmaer at overleve i en
betragtelig periode uden at strabe efter
eller opnd maksimal prqfit; P& langere

sigt vil firmaets overlevelse og posi-

“tion ikke desto mindre vere bestemt af

dets evne til at indtjene profit, idet
de mest profitable firmaer vil blomstre
op og fortraznge de ¢vrige fra markedet,
jvf. det nedenfor anfgrte om rivalise-

ring og konkurrencebetingelser.

Denne straben efter profit og den til-
knyttede vaekst bringer firmaerne i kon-
flikt med hinanden, og konkurrencen er
et udtryk for den méde, hvorpd kapital-
blokkene stgder sammen. Profitmaksime-
ring i denne konfliktorienterede for-
stand giver analyseresultater, der af-
viger fra resultaterne i den traditio-
nelle neoklassiske analyse (2). Her an-
tages firmaets hovedmdlsztning ogsd at
vere profitmaksimering men i en mere
fredfyldt forstand. Det er her et
sporgsmdl om en praktisk og rationel mo-
delforudsetning, der madske og maske ikke

setter sig igennem i virkeligheden (3).

Den noeklassiske statiske ligevazgtsana-
lyse krazver i sin rene Walras'ske form
folgende grundforudsaztninger opfyldt (4).



1) Prisen pa en vare = prisen pa de pro-

duktive ressourcer, der forbruges.

2) Produktive ressourcer er enten fuldt
udnyttede eller frie goder,d.v.s. at
produktive ressourcer.ikke kan have en
positiv pris, hvis der samtidig er uud-
nyttede mengder af den pagzldende res-
source.

3) Alle variable er priser eller mengder.
Andre ikke "rent ogkonomiske" faktorer
som uvidenhed eller fglelser kan kun
virke gennem faste koefficienter eller
relationer.

4) Alle st¢rrélser er simultane.

Opfyldelsen af disse forudsztninger kra-
ver bl;a. et samfund med fuld mobilitet
og uendelig delelighed af produktionsfak-
torer. Til gengzld er det under disse
forudsaztninger muligt at formulere et kom-
plet ¢gkonomisk system, d.v.s. et systen,
der er udtgmmende beskrevet ved et antal
ubekendte variable og ligesd mange rela-
tioner mellem dem (5), hvoraf fgolger, at
de er bestemt af systemets data. Det si-
ger dog dels ikke meget, medmindre man
ved noget om indholdet af ligningerne, 0g
dels er der ikke hermed givet en entydig
lpsning pa systemet; En del af relatio-
nerne md antages at vare af hgjere grad
(6), hvorfor flere lgsninger bliver mu-
lige. Eftersom virkeligheden ikke des-
to mindre er determineret 1 en eller an-
den forstand, ma der mangle noget i den
"komplette" Walras'ske model - en ind-
lysende mangel er det dynamiske element,
udviklingen over tiden.



Ligevegtslesning

Den traditionelle made at fastlazgge en
entydig le¢sning bestemt ved gkonomiske
krwfter inden for Walras statiske system
er at opstille fglgende krav til lg¢snin-
gen: a) virksomhederne opnar profitmaksi-
mering, b) de individuelle forbrugere op-
nar velferdsmaksimum, c) fuld gennemsig-
tighed og information i systemet, d) ube-
grenset villighed til at bytte varer, sa
lenge parterne opnar fordel ved det, e)
absolut kontinuerte funktioner. Herefter
er det abstrakt muligt at konstruere et

absolut maksimum som det eneste stabile

ligevegtspunkt (7). Der er imidlertid

kun ringe sandsynlighed for, at disse be-
tingelser er opfyldt i det virkelige liv.
Sandsynligheden for, at en statisk lige-
vegtsanalyse giver en entydig adszkvat be-
skrivelse af den g¢gkonomiske virkelighed,
er dermed tilsvarende ringe.

Det er formodentlig hablgst at formulere
den korrekte, komplette gkonomiske teori
i form af et eksakt ligningssystem ved

en simﬁltan udvidelse af Walras-ligning-
erne (der jo er "komplette"). Kun model-
ler af en vis enkelhed er til at arbejde
med og fortolke gkonomisk (selv om frem-
komsten af computere drastisk har o¢get
antallet af relationer, der kan estimeres
ud fra og behandles regneteknisk). Hvil-
ke slags modeller, der er vardifulde, vil
afhenge af problemstillingen;

Som det vil fremgd af det feplgende, har
pfoblemstillingen for den akademiske ho-
vedstreom i gkonomiske teorier de sidste
100 ar varet sammenheng mellem og lige-
vegtsbetingelser ved variation i profit,
omkostninger, afsatning og pris ved mar-



ginale @ndringer i forhold til den givne
situation, det vil bl.a; sige, at res-
sourcer, markedsstruktur, omkostnings-
struktur og teknik betragtes som givne
sterrelser. Det er derfor en helt be-
stemt type gkonomiske modeller, der er
udviklet, hvor bl.a. tekniske fremskridt

er exogene, "manna fra himlen".

Profitmaksimering Profitmaksimering er i den neoklassiske
model en restriktion, der indfgres i et
abstrakt lukket system;I den .tidligere (s.1-3)
skitserede tilgang er profitmaksimering
selve hoveddrivkraften og et af de vasent-
ligste (men langt fra det eneste vaesent-
lige) karakteristiska ved det kapitalis-
tiske gkonomiske system. Dette far to
vigtige implikationer, der afviger fra
den neoklassiske analyse.

For det forste er en ligevegtsanalyse,
der indebarer, at profitmaksimering forer

‘ ~ til en situation med ligevegt mellem ud-
bud og eftersporgsel, konstante markeds-
og profitandele m.m. ikke rimelig pd den-
ne baggrund. Firmaerne strazber efter at
nd den sterst mulige profit inden for de=-
res planl:gningshorisont og det enkelte
firmas situation ®ndres som feglge af de
gpvriges handlinger.

Selektion ' For det andet gelder det, at nogle firma-
er har stgrre succes 1 profittilegnelsen
end andre og gennem de afledte fordele
med hensyn til gkonomisk vekst og magt
har de stor betydning for de ¢vrige fir-
maers situation og udviklingen i branchen.
Det betyder ikke ngdvendigvis en effektiv
selektionsmekanisme, der umiddelbart eli-



Rivalisering

minerer relativt ineffektive firmaer.

Firmaer med "tilbagestdende" konkurrence-
kraft og teknologi kan overleve med lav
profit, hvis de effektive firmaer ikke
gnsker at presse dem ud, f;eks; fordi de
i en given situation ikke kan udnytte
hele markedet.

Konkurrencen om profittilegnelsen antages
dog at eksistere tendentielt pa alle mar-
keder og at betyde et endelgst forsegg pa
at undertrukke rivaliserende firmaer og,

hvor det er muligt, at eliminere dem.

Virkningen af denne konkurrence bliver
samtidig en tendens til, at eventuelle
forskelle i de profitrater, virksomheder-
ne opndr, udlignes, sdledes at der dan-
nes en ensartet gennemsnitsprofitrate
geldende for alle firmaer i branchen

(8). En serlig hej profitrate vil f.eks.
virke tiltrazkkende pa konkurrenter, ind-
til den skerpede konkurrence har nedbragt
den hoje profitrate; Forstdet pd denne
made, er der indbygget en "rivalisering"
i forholdet mellem en branches firmaer
betragtet som kapitalblokke. Det star,
som nevnt, i modsztning til den tradi-
tionelle neoklassiske udgangssituation,
hvor firmaerne antages at eksistere i en
ligevegt med fuldkommen konkurrence, der
f.eks. ikke ses at abne andre muligheder
for innovationer og teknologisk udvik=-
ling end rene tilfeldigheder som "gode
indfald" og lignende.



Adam Smith

2. TRADITIONEL FIRMATEORI OG TEKNOLO-
GISK UDVIKLING

a. kKla331kerne

o o

‘Hos klassikerne - her eksemplificébét

ved Adam Smith og David Ricardo - var
tekniskbfremskridt/teknologisk udvik-
ling en helt integreret dél af den ¢ko-
nomiske udvikling og et nedvendigt led

i en gkonomisk model; De klassiske ¢ko-
nomer antog, at der herskede konkurren-
ce pa de fleste markeder. Konkurrence
var uadskillelig fra gkonomisk udvikling
og var bl.a. et redskab til fordeling af
frugterne af det tekniske fremskridt.

Ifplge defes opfattelse var konkurrencen
et ideelt redskab bade ud fra et vel-
ferdssynspunkt -~ resultaterne af frem-
skridtet blev spredt videst muligt - og

fra et udviklingssynspunkt - konkurren-

cen forudsattes at anspore til yderlige=:

ré udvikling (9).

vHos Adam Smith var den afg@rende driv-

kraft i den ¢konbmlske udvikling den ¢g-
ede arbejdsdeling begrundet i den men-
neSkelige natur og fornuft. Arbejdsde-
lingen forer til ¢get produktivitet, jf.
det bergmte "knappendls-eksempel" (10).

Adam Smith beskriver her, hvordan 1 utre-

net arbejder knapt vil kunne lave 1 nal

om dagen, mens han har set et eksempel pa
en lille fabrik, hvor 10 arbejdere takket

vere arbejdsdelingen let fremstiller

48,000 nale om dagen. Den ¢gede arbejds-

deling fremmer udviklingen af nye maski-
ner, bl.a. fordi hver enkelt arbejders
interesse rettes mod specifikke opera-
tioner, som s¢ges lettet; Desuden frem-
mes udviklingen hos teoretiske innova- |



David Ricardo

torer, ved at de bliver specialister pa
et snavert felt (11).

De tekniske fremskridt bremses dels af
markedernes steorrelse (12), dels af at
mulighederne for arbejdsdeling er ring-
ere 1 landbruget end i industrien (13),

hvorfor priserne pa industriprodukter ma

falde ikke alene absolut men ogsa i for-
hold til landbrugsprodukter.

Ricardo's synspunkter var stort set i

overensstemmelse med Smith's pa dette

felt,

De afgoprende punkter i Ricardo's model

var.

1.

Teknisk udvikling, som grundlzggende
bestar i1 indferelse af nye maskiner,
forer til et fald i produktionsom-
kostningerne (14);

Faldet i omkostninger vil gennem kon-
kurrencen f¢r eller senere fore til
lavere priser.

Gennem denne overgangsfase - indtil
de lavere priser er slaet igennem -
vil virksomhedsejerne indkassere en
"usedvanlig profit" og udsigten til

©. saddanne profitter tilskynder dem til

at optage nye produktionsmetoder,

Slutteligt falder profitterne i mone-
tere enheder tilbage til normalt ni-

veau, og realprofitterne stiger pa

"grund af faldet i priserne pa for-

brugsvarer.

Reallgnnen er konstant - pengelgnnen
svinger med prisen pa arbejdernes
ngdvendighedsvarer (denne stramme



Politisk o¢konomi
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forudsetning modificeredes dog i vis-
se sammenh@nge) .

Konkurrencen var sdledes for klassikerne
den mekanisme, der fordelte resultater-
ne af det tekniske fremskridt. Men med

neoklassikernes indtog i den gkonomiske

teori forsvandt tekniske fremskridt/tek-
nologisk udvikling i realiteten som teo-
retisk-gkonomisk problem fra den akade-
miske teoris hovedstre¢m frem til 1950'er-
ne, hvor interessen for vakstteori ned-
vendiggjorde en fornyet interesse for
problemstillirigen (15). Problematikken
har derimod hele tiden eksisteret som
pkonomisk realitet og er blevet behand-
let af fremragende gkonomer som Marx,
Veblen, Schumpeter og Galbraith, der
imidlertid alle er blevet betragtet som

M"outsidere" af deres samtidige kolleger,

b. Neoklassikerne

- —————— - -~ ———

Gennembruddet for en ny ogkonomisk skole
i 1870'erne havde dels en teoretisk bag-
grund, dels en politisk.

Klassikerne havde bl.a. ikke varet i
stand til at udarbejde en generel for-
mulering af teorien om pris og fordeling
eller til at lg¢se problemet om forholdet

‘mellem en vares brugsverdi og dens bytte-

verdl.

Det var imidlertid ikke s& meget teore-
tisk svaghed som skift i de politisk-
gkonomiske forhold, der bragte den
klassiske tradition til fald.(l16). De
klassiske teorier fremhzvede selv i de-
res mest liberale former de sociale klas-
sers ¢konomiske rolle og interessekon-
flikten mellem dem., I slutningen af det



Ligevegtsproblemer

Jevons, Menger og
Walras

Marshall og Pigou

19. arhundrede var arnestedet for den
sociale konflikt skiftet fra modsztnin-
gen mellem kapitalist og godsejer til
arbejdernes kamp mod kapitalisterne.

Teorier, der ledte opmerksomheden vaek fra
modsztningen mellem de sociale klasser,
var velkomne (17). Marx' l¢sning pa klas-
sikernes teoretiske problemer fik prak-
tisk taget ingen inflydelse pa den tra-
ditionelle teoris videre udvikling - ik-
ke mindst fordi den understregede klas-
sekonflikterne. Af samme grund blev klas-
sikernes tanker om fordeling af frugter-
ne fra den tekniske udvikling og driv-
kraefterne 1 denne heller ikke udviklet.

Hvor det centrale begreb i den klassiske
politiske ¢konomi'var akkumulation, blev
det hos neoklassikerne generel eller par-
tiel ligevegt 1 en station:r situation
med givne ressourcer og given teknik,
Englenderen W.S. Jevons - der samtidig
med C. Menger i Tyskland og L. Walras i
Belgien lagde grunden til den neoklas-
siske teori - var sdledes en abstrakt
tenkende og formulerende matematiker,
hvis konkrete gkonomiske erfaringer

stort set begransede sig til kulminedrift.
Her er de nevnte forudsztninger nok tet-
tere pa at vere rimelige end i de fleste
andre sammenh&nge, hvor de er postule-
ret (18).

Léon Walras udviklede, som n®vnt ovenfor,
en elegant generelt ligevegtsteori, mens
Marshall og Pigou pd& baggrund af Cournot's
arbejde (19) udviklede en partiel lige-
vegtsteori for det enkelte varemarked.
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Dette arbejde fik og har for si vidt
stadig fundamental betydning i den tra-
ditionelle gkonomiske teori.

Et af de centrale analyseredskaber var
konstruktionen "fuldkommen konkurrence",
der har haft afgerende betydning for be-
handlingen af tekniske fremskridt i teo-
rien.

a. Fuldkommen konkurrence

Fuldkommen konkurrence i en branche inde-
bzrer, at der er et meget stort antal
firmaer, og at produktet er homogent.
Konkurrencen er fuldkommen i den for-
stand, at ethvert firma regner med, at
det kan afsz:tte en ubegrenset mengde til
den herskende markedspris, som ikke kan
pavirkes af det enkelte firma, der kun
har en forsvindende markedsandel. Selv
om konkurrencen i denne forstand kan kale<
des fuldkommen, er der ikke nogen "riva-
lisering" mellem firmaerne.,

Det enkelte firma fastlaegger sit produks=
tionsniveau uden hensyn til de ¢vrige.
Samtidig er firmaernes produkter perfek-
te substitutter for hinanden, sdledes at
eftersporgselskurvens priselasticitet
(den relative™zndring i-afsat mengde som
fgolge af en given relativ prisendring) er
uendelig stor for det enkelte firma.
D.v.s. at hvis et firma gar under lige-
vegltsprisen, overtager man hele markedet,
men alle er sa sma, at f.eks. en bevidst
dumping-politik med henblik pd at over-
tage hele markedet er udelukket. Hvis
man legger sig over ligevegtsprisen, kan
der ikke afszttes noget. I okonomisk



Rivalisering

Ideologi
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" teori har fuldkommen konkurrence saledes

et indhold, der er i modstrid med almin-
delig sprogbrug. Almindeligvis vil man
bruge "konkurrence" synonymt med "riva-
lisering" (20).

Samtidig er det dog i en vis forstand
truslen om rivalisering, der ligger bag
opretholdelsen af ligevegt. Et firma,
der afviger fra ligevegtssituationen,

md gd fallit. Enten fordi det, som an-
fort, mister hele sin afsetning ved "for
hoj" pris eller m& producere med tab ved
"for lav" pris, idet ligevagtsprisen
netop dekker omkostninger ved den mest
effektive produktionsmetode plus en sam-

fundsmessigt defineret normal profitrate.

Det er umiddelbartrindlysende, at fuld-
kommen konkurrence ligevegts-analysen er
lidet relevant for den kapitalistiske ¢-
konomi i dag. Men den har spillet en
helt afgprende ideologisk rolle., Fuld-

" kommen konkurrence-modellen er grundla-

get for de neoklassiske ¢konomers pa-
stand om, at et uhindret markedssystem
med privat ejendomsret sikrer en situa-
tion med optimal produktion og fordeling.
I ligevegtssituationen producerer hvert
firma den produktmengde, som minimerer
omkostningerne under anvendelse af den
mest effektive produktionsproces. Fir-
maet 6pnér netop den samfundsmessigt de-
finerede normadlprofitrate - der fore-
kommer ikke he¢jere profitrater. For-
brugeren far produktet til den lavest
mulige pris. Produktionsfaktorerne op-
ndr en aflgnning, der netop svarer til
deres bidrag til prodﬁktionen. (Teorien



Det fuldkomne system

Det fuldkomne systems
begrznsninger

14

siger ikke noget om fordelingen af ejen-
domsretten til produktionsmidlerne).

Dette velordnede, retferdige system er
neoklassikernes“¢konomiske ideal og et
ideelt ideologisk grundlag for det ka-
pitalistiske samfund. Samtidig forse¢ger
firmaerne i virkeligheden pad alle mader
at bringe sig i situationer, der ligger
fjernt fra de ideelle, fuldkommen kon-

kurrence-ligevegtsbetingelser, med hen-

- blik pa at sikre sig en form for ekstra-

profit.

I fuldkommen konkurrence-modellens lige-
vegtsstilstand, hvor alle opnar gennem-
snitsprofit, og ingen har udsigt til at
opna mere pa grund af de ¢vriges ¢je=-
blikkelige reaktion, der bl.a. sikres
via fuld gennemsigtighed og information,
er der ingen ¢konomisk motivation til

forskning og innovationer.

8. Ufuldkommen konkurrence

Der har da ogséd selv inden for den neo-
klaésiske’@konomiske teori veret rejst
kritik af den manglende realisme i en
pkonomisk teori byggende pad fuldkommen..
kenkurrence. . .

Allerede nestorten i den engelske neo-
klassiske teori A. Marshall gjorde op-
merksom pa disse mangler. Hans grund-

metode var at analysere gkonomiske pro-

~ blemer ved hjzlp af partielle ligevegts-~

modeller, hvor der herskede fuldkommen
konkurrence. Marshall var imidlertid
bevidst over for begreznsningerne i denne
metode iszr, hvad angik dens hypotetiske



Sraffa

_Joan Robinson
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forbindelse til processerne i det vir-
kelige ¢konomiske liv (21). Han henvis-
te ofte til, at ikke mindst forudsatnin-
gen om fuld gennemsigtighed eller ind-
sigt var fjernt fra virkelighedens be-
tingelser (22). Derfor arbejdede han
med begraznsninger i den "fuldkomne kon-
kurrence", hvor elementer fra konkurren-
ce og monopolsituation medtes.

Grundlaget var et alment marked, hvor
mere eller mindre Jjevnbyrdige ko¢bere og
selgere mgdtes, men hver af dem havde og-
sd et "eget marked", der byggede pa gen-
sidig kendskab og tillid. En sadan til-
gang dbner i modsetning til den rene
fuldkomne konkurrencemodel op for mulig-
heden af stigende indtzgter og sterre
firmaer pd det givne marked og dermed

f.eks. for monopoler.

Den forste teoretiske sammenfatning af
disse ansatser til en kritik af fuldkom-
men-konkurrence-modellen hos Marshall
blev leveret af P. Sraffa (23). Han an-
greb iszr to aspekter af modellen: 1) at
konkurrenterne ikke gennem deres produk-
tion kan pavirke prisen, og 2) at de
forudsattes normalt at std over for voks-
ende individuelle produktionsomkostnin-
ger. Sraffa's point var, at erfaringer-
ne jo viste, at virksomhederne arbejde-
de med faldende produktionsomkostninger
og faldende priser ved produktionsudvi-
delser,

Joan Robinson fulgte hovedlinien i Sraf-
fa's kritik op og ordnede de marshall’
ske ansatser til kritik i et formallo-
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gisk teoriapparat under anvendelse af

en partiel ligev&gtsanalyse pa basis af
grenseproduktivitetsteorien (24).

Grund-

laget for analysen er en sammenligning

af den absolutte monopolsituation med

fuldkommen konkurrence.

Monopolsitua-

tionen analyseres ligeledes under forud=-

setning om given teknik - der ganske

vist ofte anfeores som en af de mulige

drsager til eksistensen af et monopol.

Analysen satter forst ind, ndr monopolet

er etableret.
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I situationen med fuldkommen konkurren-

ce er der,

som navnt,

en stor mengde ud-

bydere pa et fuldt gennemsigtigt homo-

gent marked.

Alle udbydere udvider pro-

duktionen, indtil grenseomkostningerne

(principielt omkostningerne ved en uen-

delig lille produktionsudvidelse ved gi-

ven produktion) er lig prisen pa den pro-

ducerede vare, der samtidig er lig gren-

seomsatningen (dvs. oms®tningstilveksten
malt i kr. som fglge af produktionsud-

videlsen)

og de totale gennemsnitsomkost-~

ninger i ligevegtssituationen (punkt A

pa fig. 1)

(25).
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Den enkelte udbyder har ingen interesse
i at udvide produktionen ud over dette
punkt; Den enkelte udbyder har heller
ikke okonomisk mulighed for eller inter-
esse 1 at pavirke sin situation f.eks,.
ved gennem forskning og udvikling at ska-
be en ny produktionsteknik. Der er pr.
definition fuld gennemsigtighed og ¢je-
blikkelig tilpasning pa markedet. Pro-
fitten er konstant = normalprofitten,
der er ikke mulighed for at fa dzkket
evt., forsknings- og udviklingsomkost-
ninger. ’

‘I monopolsituationen nar virksomheden

ligevegt, hvor grenseomkostninger er lig
grenseomkostning, men i1 denne situation
er greznseomsgtning ikke lig prisen, og
den pris-mezngde-kombination (punkt B

i figur 1), der svarer til ligevaegts-
situationen, vil typisk indeb&re en hej-
ere.pris og en lavere mengde end under
fuldkommen konkurrence (der er her tale
om en skematisk ceteris paribus-betragt-
ning, hvor monopolets kontrol ikke med-
forer ®@ndret produktionsmetode). Pri-
sen ligger samtidig hg¢jere end grznse-
og totale ‘gennemsnitsomkostninger, -og
denne forskel er baggrund for en "mono-
pol-profit" (CB i figur 1).

Joan Robinson benyttede sammenligningen
mellem monopol- og fuldkommen konkur-
rencesituation til at analysere situa-
tioner, hvor kravene til fuldkommen kon-
kurrence ikke var opfyldt, og hun opbyg-
gede pa den baggrund teorien om den
"ufuldkomne" konkurrence - en mellem-
zone mellem de to "fuldkomne" markeds-

°
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typer. Forskellige "ufuldkommenheder"
i konkurrencen skaber ifgplge denne be-
tragtningsmade mulighed for monopol-

lignende situationer med forskellige

grader af monopol-profit. Disse "gra-
der af monopol-profit" er dels bestemt
af omfanget af ufuldkommenheder i kon-

_kurrencen dels af priselasticiteten 1

X

eftersporgslen (e = — , hvor x =
P

efterspurgt mengde og p= pris, idet man

vil vere tzttere pa det fuldkomne mono-
pol Jjo mere uelastisk eftersporgslen
er (dvs. for ep-e 0).

e Teknologiud=
vikling

Med denne teoretiske beskrivelse af u-
fuldkomne markeder bliver det mere oOp-
lagt teoretisk at diskutere teknologi-
udvikling som konkurrenceparameter, i-
det der, som n®vnt, er mulighed for mo-
nopolagtige profitter og en tilskynd-
else €il rivalisering - kamp om markeds-

andele. Konkurrencen kunne gores mere u-

"fuldkommen gennem teknologisk udvikling.

Joan Robinson tager dog ikke teknologi-
parameteren op i det-anfgrte verk. Dels
er problemstillingen traditionelt neo-
klassisk med forudsaztning om given tek-
nik (jvf. det ovenfor anfoerte), dels er
interessen i den ®ldre neoklassiske lit-
teratur - ikke uden forbindelse med for-
udsetningen om gi#en teknik - helt kon-

centreret om afsztningsmarkedet, mens

produktionsprocessen behandles mere kur-
sorisk og kun indgar som omkostningskur-
vens form ved given teknik.
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I en anden formﬁlering af den ikke-fuld-
komne konkﬁrrence - Chamberlin's mono-
polistiske konkﬁrrence fremstar dette
tydeligere (26). Her bliver mulighe-
den for monopolagtig profit i den gene-
relle situation udelukkende et afsat-
ningsspergsmidl, der afgeres af, om for-
brugerne af en eller anden grund skel-
ner mellem forskellige typer af samme
vare og dermed giver virksomheden mu-
lighed for en selvstendig prispolitik
(27) .

Produktionsprocessen behandles i appen-
diks 1 form af en diskussion af den in-

dividuelle producents omkostningskurve.

De traditionelle U-formede omkostnings-

kurver (der betyder, at gennemsnitsom-
kostningerne falder ved stigende produk-
tion indtil et vist produktionsniveau I
for derefter at stige) begrundes i pos-
tulater om den samlede effekt af stor -
drifts fordele, arbejdsdeling samt ko-
ordinations- og management-problemer,
der antages at stige ved stigende pro-
duktion (28).

Samtidig antydes det, at problemerne i

forbindelse med valg af organisations-
form og produktionsniveau med en given
teknik mdske burde give anledning til
en reeksamination af fordelingsteorien
set 1 lyset af differentierede produk-
tionsfaktorer (29).

Denne problemstilling, der kunne have
fort i retning af formulering af en
egentlig ¢konomisk teknologi-teori blev
ikke udviklet af Chamberlin.
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Kritik ' ‘Det teoriapparét, der bygger pa "ufuld-
‘kommenhed" pa markedet, er bleﬁet kraftigt
kritiseret - ikke sa meget fordi en mulig
sémmenhéng mellem produktionsteknik og
prodﬁktdifferentiering ignoreres, men
pa grund af Qanskelighederne ved at give
en formel teoretisk tilfredsstillende
definition eller éfgr&nsning af markedet.
En forste betingelse for at bygge en til-
fredsstillende teori pa forholdet mellem
branche- ("industry")struktur og markeds-
adferd er, at brancher ("industry") og
markeder kan klassificeres og afgraznses.
Dette viste sig at rejse en rekke proble-
mer for disse teorier om ufuldkommen kon-
kurrence.

To branche- I den teaditionelle teori anvendes to
definitioner kriterier ved definition af brancher - og
dermed af markeder, der er afsatnings-
kanalen for branchens produkter. Man an-
vender dels produktet, der produceres som
kriterium (produkt- eller markedskriteriet)

og dels produktionsmetoden.

Produktkriteriet Ifplge det forste kritérium tilhorer
firmaer samme branche, hvis deres produkter
i hg¢j grad er substituerbare - i praksis
mdlt ved krydspriselasticiteten mellem
produkterne (30); Det springende punkt‘
bliver her, hvor stor krydspriselastici-
teten skal vere mellem forskellige varer,
for der er tale om "eet produkt";

Produktionsmetode- Ifplge det andet kriterium hgrer firmaer

kriteriet til sémme‘branche,‘hvis de anvender ens-
artede prodﬁktionsprocesser og/eller ra-
stoffer; Dette teknologiske kriterium
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lider af samme svaghed som prodﬁkt-
substitutionskriteriet, HQOP ensértet
skal de énvendte prodﬁktionsprocesser

- og révérer i firméer Qére, for de kan
grﬁpperes i sémme brénche, 0og hVilken
ﬁﬁrderingsmetode er o&erhovedet relevant
til bedgmmelse af en sidan lighed i gko-
nomisk-teoretisk forsténd? Sédénne pro-
blemer bliﬁer ikke diskﬁteret i forbin-
delse med disse pkonomiske teorier - og
for den sags skyld stort set heller ikke
i forbindelse med andre gkonomiske teo-
rier i den gkonomiske teoris hovedstromn,
som det bl.a. vil fremgd af den efter-
foplgende diskussion af nogle hovedpunkter
i den mikroteori-orienterede hovedstrom.

Joan Robinson, der oprindelig anvendte
prodﬁktsubstitutionskriteriet (31) har
senere argumenteret for, at produktions-
metodekriteriet er mere relevant i en
gkonomi, der er prazget af oligopolitiske
strukturer (32)(som cden kapitalistiske
virkelighed postuleres at vare):

The concept of an industry, though
amorphous and impossible to demarcate
sharply at the edges, is of importance
for the theory of competition; It re-
presents the area within which a firm
finds it relati&ely casy to expand as

it grows; There are often certain basic
processes required for the production

of the most diVePse commodities (tennis
balls, motor tyres and mattresses) and
economies in the ﬁtilization of by~
products make it easier to add different
commodities of the same technicél nature
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to a firm's output than it is to add

‘mutuélly sﬁbstitutable commodities made

of different materiéls, or made or mar-
keted by rédicélly different methods;
Moreo&er, the members,of an industry

héve common interests and a common
lénguége, and feel a kind of patriotism
which links them together, even when they

are in competition with each other. (33).

Argumentationen for at anvende dette
kriterium er for sa vidt typisk for den
gkonomiske teoris behandling af teknolo-
gi-begrebet; Man fastslar, at teknolo-
gien/teknisk fremskridt er en central
stgrrelse for den gkonomiske teori, hvor-
efter den puttes ind i en "black box",
der 1 en eller anden forstand tages som
gi&et;

- ——— - - Bas S S — — - — -

En anden tilgang til den ikke-fuldkomne
konkurrenceteori har Varet reprazsenteret
Ved oligopolteorien (beskri&er et marked
med fa store udbydere) med grensetilfzldet
duopol (st; et marked med 2 firmaer).
Denne tilgang er blevet vurderet som mere
teoretisk velfunderet og bazredygtig (34);
Den fgrste dﬁopol—teori blev udviklet af
A Cournot i 1838 (35) med en ganske be-
grenset problemstilling, idet han inter-
esserede sig for ligevegtsbetingelse og
reéktionsm¢nster i en situation med to
ikke-samérbejdende udbydere af identiske
prodﬁkter med produktionsomkostninger

= O'(éftapning fra en mineralvandskilde);
Problemstilling og forudsztninger blev
raffineret i senere versioner af denne
teori-trédition for ikke-samarbejdende
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duopoler (ollgopoler), men det forblev

.falles karakterlstlka, at man antog et
_glvet reakt10nsm¢nster hos konkurrenterne

i hver periode. Pa trods af, at den
"forventede" s1tuatlon ikke manlfesterer
51g, bllVGP flrmaerne ved med at antage,
at udgangsforventnlngerne holder stik
(derfor ofte beskrevet som modeller med
"nalv flrmaadf&rd"). Man diskuterer pris,
afsatnlng og profit under forudsztning

af kendt afs&tningskﬁr?e, given og kendt
omkostningsstruktur, givet produkt, given
teknik og giVne ressourcer samt af, at
man ikke erkender afhengigheden af hin-
anden.

Den sidste og meget 1¢Jnefaldende forud-
setning om firmaernes naivitet oph&ves i
Chambehllp s udbygning af teorien. Pa

basis af Cournot's simple model diskuteres

ligevaegtsbetingelser under forudsztning

af, at firmaerne larer af deres fejltagel-
ser og tager hensyn til gensidig afhengig-
hed - uden at samarbejde (36). Nar der
ikke samarbejdes, viser det sig, at en
ligeﬁ&gtssituation~med samlet profit-
méksimering krever: l) at alle firmaer

har fuldt kendskab til efterspergslen

pd markedet, 2) at alle firmaer er be-
vidste om den gensidige afhengighed,

3) at alle firmaer har identiske omkost-
nings- og afsatningsfunktioner, 4) at
modellen er "lﬁkket" eller at nytilkomne
opfylder 1)-3) og reagerer som de alle-
rede eksisterende firmaer.

Disse ﬁrealistiske forudsetninger og en
opfattelse af, at der i det virkelige 1liv
i vidt omfang blev indgdet samarbejds-
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aftaler, forte til analyser af "sam-
arbejdende oligopoler" i forste omgang
ﬁdf¢rt af W. Fellner (37), der systema-
tiserede anélysen i to formelle sém—
érbejdsformer, kartellér og prisferer-
skéb; Et kértel indebgrer direkte
éftaler (omend i de fleste lande hemme-
lige, da det er forbudt) mellem konkur-
rerende oligopoler med henblik pa at
Peducere usikkerheden omkring deres gen-
sidige afhengighed for.derigennem at
sikre en felles profitmaksimering (38).
Prisfererskab bygger pa, at et af de
oligopolitiske firmaer sztter en pris,
som de ¢§rige folger, fordi det er for-
delagtigt for dem, eller fordi de fore-
tr&kkér at undga usikkerhed omkring pris-
dannelsen, sel& om det indebzrer afvigel-
se fra deres profit-maksimum; Hos Fellner
og hans efterfglgere bygger analysen af
begge disse samarbejdsformer pa marginal=-
betragtningen (d.v.s. at profit-maksimum
positionen findes Qed skering mellem
granseomkostningskur?en 0g grenseomset-
ningskurven) og dermed pa kendte og
gi%ne afsetnings- og omkostningsfunk-
tioner, giVne ressourcer, given teknik,
ligesom man gar ud fra, at adgang til
markedet er blokeret, eller at nye firmaer
indordner sig; Men udover den kritik,
der kan rettes mod denne metode, ij.
det ovenfor anferte, er der blevet frem-
fort en rskke kritikpunkter gdende ud pa,
at der inden. for -analysens skematiske
typologi er sd mange undtagelsestilfzlde,
at den ikke er en tilfredsstillende teori
for oligopol-adferd (39).

Det bliver stadig tydeligere i den
gkonomiske teoriudvikling, at tekniske
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fremskridt er éf afgorende betydning
for dée pkonomiske processer. Tekniske
fremskridt ligger implicit 1 modellerne
som forskelligt placerede omkostnings-
kﬁrﬁer, men diskuteres ikke eksplicit,
Den neoklassiske firmateori-tradition,
der bygger pa marginalbetragtninger,
har sdledes en rekke mangler, der ikke
mindst tréder frem ved en diskussion

éf teknologisk udvikling: a) den har
meget 1lidt relation til praktiske pro-
duktionsproblemer, b) den er statisk,
c) den negligerer:zudbudssiden i produk-
tionsfaktormarkedet eller behandler den
helt utilstrekkeligt (jf. note 18 og
forudsaztningen om givne ressourcer),

d) tekniske fremskridt/teknologisk
udvikling analyseres ikke - dette ville
bl;é; indebazrere#ndrede resultater med
hensyn til den relative aflgnning af
produktionsfaktorerne (arbejde og kapi-
tal); M. Blaug har f.eks. anfort, at
det 1 nogle situationer er rationelt og
sandsynligt, at firmaer i en kapitalistisk
gkonomi leder den tekniske udvikling i en
bestemt retning med det formdl at fast-
holdeAen giVen del af produktionen som
aflgnning af kapitalen (40). Men en
sddan analyse rokker kraftigt ved fore-
stillingen om den neoklassiske model som
neutral, rational og retfezrdig.

De strémme forudsztninger 1 de oprindelige
neoklassiske modeller kom 1 stigende grad
til at stéd i modsatning til de o¢gkonomiske
realiteter 1 den moderne kapitalisme,
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Hvad angar den ménglende relation til
préktiske prodﬁktionsproblemer, der er
nzvnt under pUnkt é) i forrige afsnit,

hér mén névnlig heftet sig‘Ved 2 proble-
mer, som der ikke blev taget hegjde for

i de tidligere teoridannelser: 1) at

der er interdependens mellem firmaer

pd markedet, 2) at der ikke er fuld viden.

Intefdependens—problemet, der bl.a. er

en fglge af, at der i mange tilfmzlde

kun er et mindre antal virksomheder pa

et givet marked, sdledes at det enkelte
firma ikke kan handle uden at overveje

de ¢vriges reaktioner, er for sa vidt
behandlet i oligopolteorien, men, som
navnt, uden en tilfredsstillende lgpsning.

Diskussionen om manglende information

har iszr haft relation til profitmaksi-
meringsfdrudsaetningen, idet det er blevet
anfort, at det ikke er rimeligt at for-
udseztte en egentlig profitmaksimerings-
adferd, hvis firmaerne ikke kender
grenseomkostnings- og grenseomsetnings-
funktionerne.

De nyere firmateoretiske overvejelser

har iszr via forskellige indgangsvihkler
forsgpgt at give disse to problemstil-
linger en mere realistisk behandling,
samtidig med at modeller og analyser er
s¢pgt dynamiseret. I nogle af modellerne
hér dette givet anledning til at inddrage
oVerVejelser oVer'teknologisk udvikling.‘

v - - —— ——t—

Denne teoris hoVedindhold, der bygger pa
empiriske uhders@gelser, er, at pa mange
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markeder med monopol- eller oligopol-
strﬁktdr holdes der en lavere pris end
den tréditionelle monopol-pris med hen-.
blik pa at holde potentielle konkurren-
ter ude, I den oprindelige version hos
J;S, Bain er det en type samarbejdénde
oligopol-teori, hvor det mest effektive
firma er prisfegrer (41). Finessen er,
at firmaerne forsager den ¢jeblikkelige
profitmaksimering og sikrer en langsigtet
ved at forhindre ny<indtr$ngen pa marke-
det. Hermed er tidsperspektivet inddra-
get 1 analysen omend modellen ikke er
dynamisk, Teknologien optrader kun i
modellen som en af de muligheder, der
under visse betingelserkan hindre ind-
trengen, f.eks. hvis der eksisterer af-
gorende stordriftsfordele,

P. Sylos-Labini har udviklet en anden
version af Limit-pricing modellen (42),
hvori der indgar eksplicitte overvejelser
oVer teknologiens betydning i den gko-
nomiske model. Teknologien bestemmer

en minimumssteorrelse for det levedyg-

tige firma. Alt andet lige antages det,

at Jjo stgrre denne minimumsstgrrelse er,
Jjo heojere szttes "grense-prisen". Der
bliver saledes en sammenhzng mellem mi-
nimumssteorrelsen for det levedygtige
firma og dermed teknologien og graznse-
prisen;

Hvis der sker tekniske fremskridt i pro-
duktionsmetoden (procesinnovation), der
kommer alle firmaer tilgode, falder om-
kostningerne og dermed prisen i modellen;
HVis det kﬁn er de store firmaer, der
nyder godt af de tekniske fremskridt,

vil grénse-prisen ikke éndres, men de
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store firméer Qil i modellen fa storre
profit (43).

ProduktinnoVation H%is det tekniske fremskridt er forbun-
det med produktinno&ation fremfor proces-
innoVation Qil prisen normalt ikke blive
pavirket ifplge modellen. Derimod vil
der blive en forstmrket konkurrence pa
andre felter end prisen (44).

Drivkrefter De g¢konomiske drivkrafter i teknologi-
ﬁd?iklingen tages ikke op udover en dis-
kussion af, hvilken markedsform, der er
mest fremmende for denne udvikling (jf.
diskussionen i det fg¢lgende). Karakteren
af det tekniske fremskridt analyseres
i realiteten heller ikke. Denne analyse
er imidlertid nedvendig, da Sylos-Labini
i Part 2 vil sige noget om den forde=-
lingsmessige virkning af teknologiudvik-
lingen., Her falder han imidlertid til-
bage til Ricardo's analyse 1 "On machinery"
(45) .

Sylos-Labini's model er blevet kraftigt
angrebet pa grund af den urealistiske
forudsetning og naive me8odologi byggende
Numeriske pa numeriske eksempler med for kraftige
eksempler diskontinuiteter i1 de tre teknologi-
eksempler, der anvendes i modellen. Men
det er, s3 vidt det har kunnet konstate-
res, en af de grundigste diskussioner af
teknologiparametrene i "hovedstrgmmens"
firméteori (placeringen i hovedstrgmmen
kan selvfplgelig diskuteres, eftersom
Sylos-Labini i vid udstrekning har
Schﬁmpeter (og Ricardo) som reference,

jf. nedenfor s.31-33, is@r note 53).
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Sylos-Labini's model er senere sggt
generaliseret bl;é; Qed at oph&#e nogle
éf de'snévre forudsztninger og opbygnin-
genLOQer numeriske eksempler samt del%is
gjort dynémisk i den forstand, at den
forﬁdsiger endringer i graznseprisen som
folge af et voksende marked (46). Til
gengeld forsvinder focuseringen pa og

den eksplicitte behandling af teknologi-
faktoren fra modellerne.

Wt w4008 Gt S St S v B B T T e S S O — o v -

Gennem l959'erne 0og 196o'erne udvikledes
en teoriretning, hvor man lagde vagt pa
at se firmaet som en koalition af ledere,
arbejdere, aktionzrer/ejere, kunder o.s;v;
med modstridende madl, og som derfor ma
forliges, hvis firmaet skal overleve;

Forliget antages at blive formidlet af
firmaernes topledelse,; idet den grund-
leggende forudsztning er, at ledelse og
ejerskab er adskilt; Dette far generelt
i modellerne denAVigtige konsekvens, at
prdfitmaksimering som mal trader i bag-
grunden til fordel for en type nytte-
maksimering for topledelsen under den
betingelse, at der sikres en vis mini-
mumprofit til ejerne;

Modellerne inddrager forskellige faktorer
i ledernes nyttefﬁnktioner og har for-
skellige syn pa, hvilke handlingspara=
metre der er Qigtige (47), men det er et
felles trek, ét teknologio?erﬁejelserne
kﬁn optréder som baggrﬁnds&ariable; MO -
dellerne koncentrerer sig om topledelsens
héndlingspérametre og effekten éf disse
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pa modellens lgsninger. Udviklingen

"nede" 1 selve produktionen bliver

mindre interessant (48).

Det er sémtidig ﬁklért, h&éd der sker

i disse modeller, hvis der er stérk
rivélisering pa mérkedet, eftersom bl.
a; prisdannelsesmekénismen i disse mo-
deller er uklér; Det forekommer oPlégt,‘
at langsigtet profitmaksimering ogséa
under modellernes forudsétninger bliver
den releVante adferd, men disse model-
ler argumenteres igennem ud fra en for-
udsaztning om en beskyttet markedssitua-
tion, hvor man uden at blive imiteret
af andre kan introducere og afsztte

nye varer,

En besl:gtet teoriudvikling ligger i

de sdkaldte adfzrdsmoddller (behavioural
models) (49), der som noget nyt focuse-
rer pa beslutningsprocessen i firmaet

samt indfgrer begrebet satisfiering.

Satisfiering skal udtrykke, at en hand-
ling skal bedgpmmes ud fra den begren-
sede Viden, reaktionstid m;m., der er
til raddighed. Satisfierihg er udtryk
for en "begrenset" rationalitet i mod-
setning til maksimeringens "totale"
rationalitet; Firmaet stiller sig séa-
ledes tilfreds under de giVne betingel-
ser og er bevidst om, at det muligﬁis
ikke er det teoretisk optimale resultat;
I tilslutning hertil koncentrerer man
sig om det korte sigt som det afgoprende

- = eftersom der hele tiden hersker usik-

kerhed for firmaerne, ma de koncentrere
sig om tilpasning til den givne situa-
tion.
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Da dep‘ikke‘énbéges et'léngsigtet”mél,
bli?er'det'&énskeligt ét bed¢mme ratio-
naliteten 1 firméets handlinger - "sa-
tisfierings-mdlestokken" endres i og med
éndrede betingelser; Teorien bli&er
iszr anvendelig som deskrivtivt klassi-
fikationssystem (50); Teknologi-pro-
blemet indgar i reéliteten ikke 1 mo-
dellen, der er éfsatningsorienteret;

d. Konklusion

———————— o — - — - —

Det foregdende er ikke et forseg pd at
give en udtgmmende beskrivelse af ud-
Viklingen i den akademiske hovedstrems
firmateori; Det er et forsegg pa at
give en oversigt o?er, hvordan teknolb—
gi-faktoren er blevet behandlet i de
modeller og analyser, som har udgjort

den akademiske hovedstre¢m i firmateorien.

Teknologianalysen og -vurderingen har

en 200-drig tradition i g¢konomisk teori,
eftersom disse felter var helt afgo-
rende i Smith's og Ricardo's teorier..
Siden da er de stort set forsvundet som
eksplicitte elementer i den gkonomiske
teori. Det betyder ikke, at teknisk
udvikling ikke har spillet nogen rolle i
i teorien - tvertimod. Teknisk udvik-
ling har givet alternative former og
placeringer til omkostningskurver (og
dermed virket ind pa lésninger), mulig-
gjort monopoler, bestemt den "generelle
udviklingstrend", pavirket konkurrence-
betingelserne -~ men i alle tilfélde er
den tekniske udvikling hentet ud af

den bergmmelige "black box"; Det be-
tyder p& den ene side, at det ikke bli-

ver klargjort, hvad der menes med teknisk
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udvikling, p& den anden side, at ndr det
indirekte fremgdr, sd tenkes der pd arbejds-

deling og mekanisering. D.v.s., at det er
Smith's og Ricardo's analyser, der lig-

ger bag - hvad der ikke er s& merkeligt,

eftersom der ikke eksisterer nyere gko-

nomiske analyser og teorier for teknolo-
gisk udvikling inden for den traditionelle
teori., Analyserne opererer grundlaggende
med marginale @ndringer i et givet system.
Der kan ikke indreflekteres strukturelle
effekter af en teknisk udvikling.

P4 et omrade, som ikke er registreret i
gennemgangen af den firma-orienterede te-
ori- og modelhistorie, har der dog veret
en del diskussion af teknologisk udvik-
ling inden for den traditionelle mikro-
teori., Inspireret af den makro-teoretiske
diskussion af teknologiens betydning for
vekst (51) har man is@r diskuteret, hvil-
ke markeds- eller konkurrenceformer, der
giver de gunstigste betingelser for tek-
nisk udvikling. Man kan konstatere som
et faktum, at det kapitalistiske gkono-
miske system har medfeort introduktion af
ny produktionsteknik og nye produkter,
hvad der har resulteret i ekspansion béade
af’ produktionens m#ngde og af dens kvali-
tet (- det sidste er i en vis forstand
omdiskuteret, men skal ikke debatteres
nermere her). Disse resultater har ret-
ferdiggjort og muliggjort systemets over-
levelse som system (hvilket ikke 1 sig
selv beviser, at et andet system ikke
kunne vare eller have varet mere effek-
tivt i den anf¢rte mening). Eftersom man
ikke - eller kun i begrznset omfang - in-
teresserer sig for den teknologiske.ﬁd-
vikling og dennes drivkrefter (jfr. det
ovenfor énf@rte), bliver spergsmalet i
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den tréditionell@ teori: HVilke mérkeds-
former er gunstige for fortsatte tekniske
fremskridt (og hvordan svérer det til mar-
kedsstrukturen i dagens ¢konomi?) (52).

Der er langt fra enighed om besvarelsen
af dette spgrgsmdl, og der er en rzkke
mulige besvarelser. Som det ene yderpunkt

er det blevet h&Vdet, at kapitalismens suc-

ces med hensyn til materiel produktion er
et Pesﬁltét éf fri og aktiv konkﬁrrence,
der har sikret fremskridt gennem innova-
tion og fremsynedé investeringer; Oligo-
pol—monopol—strﬁktﬁrer vil ifplge dette

synspunkt betyde mindre aktiv konkurrence

0g dermed stagnation.

Et andet yderpunkt har veret, at monopol-
profitter er ngdvendige til at opretholde
forskning og udvikling og altid har varet
det. Monopolistiske strukturer er sdle-
des ifgplge dette synspunkt en uadskille-

lig og alt i alt ¢nskelig del af kapita-

lismen (53). Det er i overensstemmelse
med den klassiske pkonomiske tradition i
den forstand, at det postuleres, at den
gkonomiske udvikling reguleres mest effek-
tivt af markedskrzfterne.

Principielt kan der ogsd@ gkonomisk-teore-
tisk anfgres en rzkke argumenter omkring
dette spprgsmal.

Det er sandsynligt, at monopolprofitter

har veret en nedvendig kilde til forsk-
ning og ﬁd%ikling (der ses som forudset-
ning for tekniske fremskridt), og at ud-
sigten til monopolprofitter og en vis be-
skyttelse af disse hér véret en tilskynd-
else til forskning og udvikling.
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Pa den anden side er der nappe tvivl om,
at thS der er etableret et effektlvt mo ~
nopol eller fungerende ollgopolsamarbejde,
v1l tllskyndelsen til at ga ind 1 en in=-
novatlonsproces vere begrenset bl a. ud

- fra hensyn til fungerende faste anleg.
Meget koncentrerede markedsformer kan Sa~
ledes h&mme den tekniske udv1k11ng.

Atomistiske markedsstrukturer uden navne-
V&rdige'bérrierer for adgang til mérkedet -
som byggebrénchen anno 1950 - vil pa den
anden side tendere mod at bortskare ekstra-
profitter og dermed oge den risiko, der

er forbundet med 1nnovatlon. Atomistiske
markedsstrukturer kan saledes under disse
betingelser vere mindre fremmende for tek-
niske fremskridt end moderat koncentrerede
strukturer.

Inden for den traditionelle firmateori
bygger de senere ars teknologidiskussion
sdledes pa markedsformerne, hvad der og-
s& inden for teoriernes egne pra&misser
skaber nogle problemer.

Uklare markeds- For det forste er der déet allerede rejste

former problem vedrgrende branche- og markeds-
afgraznsning (oVenfor afsnit B). For det
andet er'det'ﬁed denne formulering et ==
problem, at mén i mange tilfelde har en
rekke led mellem prodﬁeent og endelig
bruger, f.eks; den traditionelle handels-
kede ved forbrﬁgs#arer: producent - gros-
sist - detailhéndler - forbrﬁger.

Det er sv&rt at handtere 1nden for denne
tilgang, hvad eksistensen af en sadan ke~
de betyder for den fremfeorte relation
mellem inno?étion og mérkedsstruktﬁr, samt
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hvad det betyder, at der eventuelt er
forskellig mérkedsstrﬁktﬁr i kedens led.
(Inden for byggesektoren er der ofte ikke
tale om velordnede k&der, men om flerdel-
te, krydsende strukturer) Denne problem-
'stilling ses da heller ikke at vare taget
op og lgst tilfredsstillende inden for
teoriens rémmer; Med de etablerede han-
delsmenstre er denne indvending formodent-
»llg mest relevant i forblndelse med for-
brugsvareproduktlon/ handel, saledes at
den traditionelle teori's teknologidiskus-
sion pa sine egne prémisser er mere rime-
lig i forbindelse med prodﬁktionsvarer.
Men nok serdeles tvivlsom'i forbindelse
med byggeriet pa grund af den indviklede
branchestrukturs:

3. DEN MARXISTISKE TRADITION

Som beskrevet 1 afsnit 2 er teknologien
ikke nogen afgerende genstand for den
traditionelle akademiske gkonomiske teo-
ri. I et vist omfang indgdr teknologi-
faktoren som éfg¢rende element 1 disse
teorier, men da som eksogent bestemt
‘sterrelse, der kommer som manna fra him-
len uden sammenh&ng med den okonomiske
aktivitet i ¢vrigt.

I den g¢konomiske teori, der er inspireret
af Marx, bliver sel&e'den'teknologiske

udvikling et éfg¢rende objekt for analyse
0g modeller. MérX'lagde inspireret af de
klassiske okonomer (jfr. pﬁnkt 2;a), stor
vegt pa teknologi-énalysen, En af de ve-
sentlige nyskabelser i Marx' teoretiske

systemn, produktlonsmade begrebet, er 1 o
realiteten bygget op over teknologi-ana-
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lyser, uden det dog af den grund er rime-
ligt at betegne ham som teknologisk deter-
minist, hv1s man med dette mener, at tek-

nologisk udv1k11ng er den bestemmende fak-

“tor 1 den socmo®konomlske udv1kllngspro-

ces - eller pa en anden made, at teknolo-
gisk udv1k11ng er den uafhzngige varlable,
der skaber social forandring som den af-
héngige,ﬁariable (54) .

Marx! @konomlske analyse adsklller sig
pa afg@rende punkter fra hans klassiske
lezremestres. Disse betragtede den gkono-

miske udvikling som et sporgsmidl om kvan-

titative ®ndringer 1 befolkning, kapital,

lgnninger, profit og rente. De sociale
relationer @ndres ikke - heller ikke nér
Smith og Ricérdo;analyserer tekniske
fremskridt. Hos Marx lzgges der vegt pa
#ndringen 1 prodﬁktionsmetpder og dermed
ses der sdvel pad kvantitative o¢konomiske
endringer som @ndringer i social organi-
sation og sociale relationer. Det er veg-
ten pad teknologiske @ndringer i denne for-
stand, der péa éfg¢rende made karakterise-
rer Marx! model;

Marx var opm&rksom pa dette og forklarede
det som et resultat af, at kla331kernes
erfaring stammede fra "manufaktur trin-
net" i den kapitalistiske udv1kllng, mens
han selv byggede sin teori pa naste trin,
den "moderne industri" (55).

For Marx vér den industrielle udvikling en
mekaniseringsproces og "moderne industri®

var karakteriseret ved den ﬁdstrakte

brug af maskiner (56). Mekéniseringspro—

cessen medforer samtidig en systematisk

36
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anvendelse af videnskab i produktionspro-
cessen.

Der vér saledes isar to aspekter ved tek-
nologiﬁdviklingen, der var objekter for
anélysen - idet de to éspekter dog ma ses
som gensidigt afhengige af hinanden:
(jfr. afsnit é nedenfor)

a) teknologiﬁdviklingen som faktor i den
kvantitative ¢konomiske vaekstproces,

b) teknologiﬁdviklingen som faktor i @nd-

ringen af de sociale relationer.

o — —— —— T —— " — ———— T —————— ] ——— A o —— ——

Grﬁndlaggende kan Marx' analyse af tekno-
logiudviklingen som faktor i den kvanti-

tative gkonomiske udvikling opsummeres 1

3 teser (57):

1. For en produktionsmade gelder det, at
der er en undergraznse for produktivi-
teten, under hvilken den ikke kan fun-
gere eller fortsztte med at eksistere
overhovedet.

2. Hvis en produktionsméde'eksisterer og
kan fungere, indeholder den en meka-
nisme, der sikfer, at dens produktivi-
tet stiger med tiden.

3; En produktionsmade har en vis over-
grénse for prodﬁkti?iteten udover
hVilken, den ikke kan fortsstte med
at opretholde sig selv. |

Tese 1 og 3 vedrorer overgéngen mellem for-
skellige prodﬁktionsméder og udtrykker

dels den ténkegéng, ét enhver prodﬁktious-
made har en indbygget tendens mod at gde-
lzgge sig selv enten som fglge af manglen-
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de produktivitetsudvikling eller som folge
af realiseret produktivitetsudvikling.
Dels ét ﬁdviklingen af produktiﬁkr&fterne
i sidste instans er arsag til éndring af
produktionsforholdene, hvorved vi bevager
os ind i pﬁnkt b i den oVenfor opstilledé
systematik (overgangsproblemet'skél imid-
lertid ikke belyses nérmere i denne frem-
stilling). Tese 2 er central for forsta-
elsen af den teknologiske ﬁdvikling og
skal derfor belyses lidt nérmerefher;

Mekanismen 1 tese 2 er i.det kapitalistis-
ke samfund rivaliseringen mellem firmaerne,
der er et udtryk for konkurrence om profit-
tilegnelsen. Rivaliseringen vil fremtvin-
ge en innovationsproces, der tjener det
formal at forbedre det enkelte firmas pro-
duktionsbetingelser og hzve dets profit-
rate over gennemSnittet; Firmaets produk-
tionsbeslutninger dirigeres af ¢gnsket om
via forbedringer af produktionsbetingel—
serne bestandlg at heve profitraten. Men
ethvert firma, der lgber den risiko, det

~er at installere en ny produktionsmetode,

ved, at f¢r eller senere vil den saledes
hevede profitrate blive hevlet ned ved
konkurrence fra efterfglgende forbedringer
hos konkﬁrrenterne. Hvorfor er rivalise-
ringen sa en mekanisme, der fremtvinger
nye produktionsmetoder? Begrﬁndelsen bli-
ver selve den'kapitélistiske produktions
anarkiske karakter uanset markedstype -
ethvert flrma frygter, at hvis det ikke
drager fordel af ‘en nyudv1klet metode,

er der andre, der vil gore det.

Graden af frygt og dermed 1nnovatlon31ve-
ren vil afh®nge dels af den rlvallserlng
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om profittilegnelsen, firmaet oplever 1
sine éfsétningsbestrébelser, dels af va-
loriseringsbetingelserne (dvs; de beting-
elser virksomheden generelt er underlagt
i bestr&belserne pa ét realisere en pro-
£it ud af sin produktionsindsats); Dette
betyder f;eks., ét et monopol,'der kun 1 -
ringe omféng har.éktﬁel og potentiel kon-
kurrence i sin éfsétning, godt kén vaere
serdeles iﬁnoVativ, hvis afsetningsmulig-
hederne og dermed den fremtidige profit-
tilegnelse er begrénset (58);

I en given fése af teknologiudviklingen

er nogle firméer i h#er'branche forén de
gvrige. Nar nogle har installeret en ny
produktionsmetode, md de ¢vrige folge

efter eller forsvinde fra branchen, idet
firmaet med de realtivt gunstige konkurren-
cebetingelser helt vil kunne dominere
branchen pa langere sigt. Hvor lange de
opnaede gunstige konkurrencebetingelser

vil kunneuopretholdes,:afhanger_bl.a. af
markedsstrukturen (d#s. konkurrenternes an-
tal og sterrelse), karakteren af det inno-

vative forspring og institutionelle for-.

hold som patentvasen.

Arbejdskraft og kapitalapparat spiller en
rolle for, hvor hurtigt en teknologisk
udvikling slar igennem.

Hvis det antages, at indfgrelsen af mere
effektive produktionsmetoder go¢r det mu-
ligt at presse hojere reallwnninger'igen—
nem, vil firmaerne alt andet lige vere
tvunget til ét lade tilpasningsprocessen
ga hurtigere; En.langsom,tilpésning vil
is®r vere mﬁlig, h#is der med den oprinde-
lige prodﬁktionsmetode var fa eller ingen
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ansatte, begr@nset kapitalapparat (hand-
verksproduktion), og hvis der er relativt

begrensede produktivitetsstigninger i for-

bindelse med den nye metode.

Profitten kan principielt ¢ges enten Ved
at have produktets pris eller ved at sen-
ke de omkostninger, der er forbﬁndet med
at fremstille det; Hvis mén tenker sig,
at prodﬁktets pris er fastlagt (dvs; at
den ikke kan éndres éf firméet Qden vold-
somme afs@ztningsmzssige konsekvenser) en=
ten pa grﬁnd af mérkedssituationen eller

via .en statslig regulering, kan profitten

kun ¢ges ved, at produktionsomkostninger-
‘ne s@nkes. Lykkes det firmaet ved en in-

novation at nedbringe sine produktionsom-
kostninger, kan det indkassere en ekstra-
profit svarende til forskellen mellem den

givne pris og firmaets individuelle produk-

" tionspris (produktionsomkostninger + bran-

chens gennemsnitsprofit), idet det forud-
settes, at firmaet fortsat kan afsatte sin
sdledes producerede vare i mindst samme
omfang til den herskende pris.

Hvis vi ser bort fra muligheden af at @nd-
re rammebetingelserne for produktionen el-
ler padvirke prisen pd indgdende produk-
tionsfaktorer, er sankning af produk-
tionsomkostningerne ensbetydende ‘med ned-
skering i forbruget af den mzngde fast
og/eller variabel kapital; der medgar til

fremstilling af en enhed af varen. Dette

kan realiseres pa en rekke forskellige ma-

der, f.eks. ved at have produktiviteten,

- ved at intensivere arbejdet eller ved at

nedsétte kapitalens omslagstid, hvor:
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pget produktivitet udtrykker, at en given
m&ngde'érbejdskréft af konstant kvalitet
producerer mere ved ¢gget énvendelse af ka-
pitél; Produktiviteten vil saledes V&Pé
et mdl for anvendelse af en pget mengde af
den sémme_k?alitet fast kapital pr. ar-
bejdskréftenhed eller anvendelse af en
hegjere kvalitet'képital;

intensivering ﬁdtrykker, ét en given meng-
de arbejdskraft producerer mere ved kon-
stant anvendelse af kapital.

nedsat omslagstid ﬁdtrykker en forkortel-

se af det tidsrum, der forlgber fra det

pjeblik, hvor en kapitalverdi lagges ud i

~en bestemt form til den, efter at have

gennemlgbet en produkfionsproces (i vid
forstand) vender tilbage til samme form,

F.eks. den tid, der forlgber fra det ¢je-
blik, hvor der i et byggeri la:gges penge
ud til arbejdslegn, indtil det tidspunkt,
hvor der afregnes for det stykke arbejde,
der er udfgrt for denne lo¢n.

Et firma vil under de nzvnte forudsztnin-
ger om pris- og afsztningsforhold valge
den innovationsproces, der medfgrer den
storste omkostningsreduktion alt andet
lige, uanset hvilken karakter omkostnings-
reduktionen far.

Historisk er intensivering af arbejdet
(ménufakturer).géet forud ¢gning af pro=
duktiviteten som hovedform, men den sidste
hér véret den dominerende form i den ké-
pitalistiske udvikling (jfr. afsnit 4).
Det skyldes dels, at der er fysiske gran-
ser for intensiveringen; Men isér at
statslig regﬁlering og fégforeningsorgani-
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sering har grebet ind med regﬁlering,
der har bes&érliggjort intensiveringen;
Generelt &il firmaerne i en Stétisk si-
tuation kun have interesse i pget pro=-
duktivitet, hvis kapitalens kvalitet oges

som fplge af et teknologisk gennembrud,

der @zndrer prisrelationer mm. Men hvis

de sociale Pelatloner 1nddrages, &ndres

‘bllledet al det neutrale valg mellem in-

novationsprocesser.

_—-—-——————_-——-—_—.——__..———__———___.—

Marx var den f¢rste, der gjorde opmeErk-
som pa, at det moderne képitalistiske
samfund har opnédet et heojt prodﬁktions-
niveau pa grﬁnd.éf den systematiske an-
vendelse af videnskabelig viden 1 pro=-
duktionsprocessen (59); Det er i dag al-
mindelig anerkendt og formuleres f.eks;
sdledes af den engelske konjﬁnkturteore-
tiker og ¢okonom S; Kuznets: "Den epoke-
gorende udvikling, der kendetegner den
moderne ¢konomiske epoke, er den udvide-
de anvendelse af videnskab pa problemer
i den ¢konomiske produktion" (60);

Det betragtes endog som et af Marx!' vig-

tigste resultater, at han stillede sporgs-
milet: Hvad er karakteristisk for de
teknologier, der gor det muligt at an-
vende v1denskabe11g viden pa den produk-
tive sfere? (61).

For Marx var der 1ngen tv1vl om svaret
Eksakt v1denskab kan aldrig fa udstrakt
anvendelse i produktlonsprocessen, sa
l&nge denne i afg@rende omfang er afhan-
gig af faktorer, hv1s adferd 1kke kan
kontrolleres og forud51ges prac1st Den
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eksakte videnskab md nedfelde sine prin-
cipper 1 gpersonligt méskineri, idet
dette ma formodes ét opfere sig 1 over-
ensstemmelse med relétioner, der kén be-
handles eksakt Videnskébeligt Det var
sdledes vigtigt at udv1kle en masklntek—

nologl, der ikke var afg¢rende afhanglg

af arbejdsstyrkens handverksmessige fer-
digheder. Nar prodﬁktionsprocessen gores
mindre éfhéngig éf de individuelle fer-
dlgheder i arbegdsstyrken, bliver den me-
re forudsigelig. Samtidig bliver arbejds-
styrkens reaktloner i produktionspfoces—
sen mere forud31gellge, nar de 1 mindre
grad baseres pa 1nd1v1dﬁelle fardlgheder.
Denne selvforst&rkende "digciplinering"
ma have implikationer for de sociale re-
lationer, der ikke skal behandles nzrmere
her. Det er dog oplagt, at stigende ten-
dens til organisering med deraf fglgende
pres for hgjere reallegn kan spges mod-
virket ved en sadan disciplinering.

c. Konklusion

Den dualisme®i den her behandlede teori,
der er antydet ved -behandlingen i punkt a
og punkt b, er helt éfg¢rende‘for teorien.
Det kan f.eks; énskueligg¢res ved, at
mens mekanismerne i pﬁnkt a sikrer en
stadig innovativ proces 1 firmaerne, men
ikke i sig selv determinerer, om den er
arbejdsintensiv eller kapitalintensiv, sa
vil den samlede virkning af mekanismerne
i punkt a og b vere, at 1nnovatlonspro-
cessen alt andet lige trazkkes i kapital-
1nten31v retning.

Nar der i det fplgende konkrete eksempel
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fra byggesektoren stort set udelukkende
ses pa aspekter af mekanismerne omtalt
under pﬁnkt é, folger heréf, at der
selv i bedste fald kun kan opnas en u-
fuldstendig forklaring pa udviklingen.

4;, DEN "GENERELLE" TEKNOLOGISKE UDVIKLING

Med henblik pa analysen af den teknologis-
ke udvikling i byggesektoren i det folg-
ende afsnit skal her gives en skitse af
den "generelle" tekﬁologiske udvikling

i industrien. I denne formulering ligger
dels, at mén kén téle om en "generel" ud-
vikling i industrien, dels at der er tale
om spebifikke udviklingstrek i de enkel-
te brancher eller sektorer (denne opde-
ling defineres ikke precist her). Den
"generelle" udvikling sattes lig gennem-
snitsudviklingen i det masseproduceren-
de industrifirma, der i de fleste frem-
stillinger ses som eksponent for den
industrielle udvikling.

Der argumenteres i nzste afsnit for, at
byggeriets enkeltstyk-producerende fir-
maer ogsad med hensyn til teknologisk ud-
vikling star over for szrlige problemer,
der md preage udviklingen; En del af dis-
se problemer ma antages ogsa at galde for
andre firméer_som f.eks; skibsvérfter;
Der kan antages ogsa at vere en "skala"
med et stigendejéhtél specifikke pro-
blemer 1 forbindelse med industriélise—
ring fré den mésseproducerende indQStri -
'pé basis af hvilken af de fleste teori-
er er ﬁdviklet - i den ene ende til

f;eks. byggeriet i den anden.
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Et af de grundigste studier af industri-
aliseringsprocessen er Marx' analyse af
lBOO-téllets képitalistiske system 1
"Kapitalen".

Med beleg i empiriske eksempler frem-
drager han en razkke karakteristiske
trek 1 udviklingen, bl.a.:

a) intensiﬁering af arbejdet véd intro-
duktion af manufaktur (62)

b) ¢gning af prodﬁktiviteten,med intro-
duktion af maskiner i den moderne
industri (63)

c) vekst i firmasteorrelse (64)

d) nedssttelse af omslagstiden, der ikke
mindst er kommet til udtryk ved for-
bedrede kommunikationsmidler, asfal-
tering af veje oSV. (65)

e) kontrollen over arbejdsredskaberne
tages ud af henderne pa arbejdsstyr-
ken i den forstand, at der i takt med
industrialiseringes udvikling bliver
mindre og mindre direkte sammenhang
mellem arbejdsstyrkens handverksmes-
sige ferdigheder og produktionsresul-
‘tat (66).

Disse karékteristiske trek er der nappe

den store uenighed om. De er observeret

i den senere udvikling og er beskrevet
af forfattere meéd helt andre teoretiske

udgangspunkter.

Det antéges f.eks; normalt, at det er et
generelt trék i indﬁstriéliseringsproces-
sen, at det direkte arbejdskraftindhold
i et produkt reduceres. Et eksempel fra
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skot¢jsindﬁstrien i USA Viser folgende
udvikling i den direkte arbejdstid til

‘produktion af et par herresko af given

kvalitet ved anvendelse af den bedste
teknik i brug pa det pagszldende tidspunkt:

Mandtimeforbrug ved bedst anvendte teknik;

Produktion af herresko i USA (67)

o

ar érbejdstimer pr;
par sko

1850 15,5

1900 1,7

1923 1,1

1936 0,9

Effekten af den generelle industriali-
seringsperiode 1850 - 1900 ses 1 dette
tilfelde som en ni-dobling af produkti-
viteten og derefter en mere behersket
fremgang, men dog nesten en fordobling
fra 1900 - 1936. En sddan udvikling er
ikke noget s@rsyn i industrien. Til-
svarende eller ho¢jere produkti?itetstil-
vekster kan vises eller sandsynliggores
generelt for industrien (68);

5; BYGGEFIRMAET OG DEN TEKNOLOGISKE
UDVIKLING I EFTERKRIGSTIDEN

I det fglgende skal den teknologiske ud-
Vikling i byggefirmaet 1 efterkrigstidens
Danmérk eksemplificere aspekter ved den

i afsnit 3 beskrevne model; Det antages
i forste omgéng i overensstemmelse med

de faktiske forhold og med forﬁdsatning—
erne for udledningerne i afsnit 3, at
prisen pa firmaets produkter ma betrag-
tes som udefra givet pa grund af markeds-
krefterne og statslig regﬁlering. Ifplge
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modellen vil firméet i denne situation
s¢ge at Peducere 31ne omkostnlnger ved
at nedskare forbruget af den mangde

fast og/eller variabel kapltal der med-
gdr til fremstilling af en enhed af va-
ren; Det blev anfiort, ét det generelt
kan reéliseres.pé forskellig made, og
iser er bleﬁet realiseret i forskellige
brancher ved tre fremgangsmader

a) ¢gning af arbegdskraftens produkt1v1—
tet, b) intensivering af arbejdet, c) ned-
skering af képitélens omslagstid. Det
antages som.hypotese, ét de samme ten-
denser kan findes 1 byggesektoren, og

at de fungerer som gkonomiske drivkref-
ter i den teknologiske udvikling.

a; Byggerlet og den industrielle udvik-
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En rekke forhold bevirker, at man ikke u-
middelbért kan overfgre resultater eller
erfaringer udledt af den generelle indus-
trielle ﬁdViklingvtil byggeriet; Der er
ganske,?ist altid specifikke forhold

knyttet til en bestemt produktion, hVor-

for en "generel industriproduktion" er en
ébstraktion, der imidlertid her kan vare

nyttig til det bestemte formdl at afgren-
se byggeriet over for industriproduktion

i gvrigt. '

Det %iser sig, ét byggeriet~adskiller sig
pd feplgende punkter, der med rimelig til-
nermelse kan postuleres at Vare generelle
for industriproduktionen 1 ¢§rigt.

For den generelle industripnodﬁktion dvs.
den massevareproducerende industri g&lder
det bl.a., at den:
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afsluttes pad fabrik og produceres til
lager

foregar i store serier

er uafh&ngig af den konkrete prodﬁk—
tlonsanvendelse 1 sit valg af produk-
tionsteknik, dvs. at aftageren ikke
spiller nogen rolle ved fastlzggelsen
af prodﬁktionsmetode, jfr. at der er
produktion til lager,

har en relétivt stor del af sine in-
vesteringer bundet i fast kapital
(maskiner og bygninger),

det er een organisation, der varetager

produktionen - nd¥ metoden .er udviklet
er processen simpel i teknisk for-
stand.

disse punkter afviger byggeriets pro-

duktion markant, idet det for denne g:l-
der, at den:

a)

ferst er afsluttet efter en forholds-
vis omfattende arbejdsindsats pa det
sted, hvor den skal anvendes,

kun kan forega i en ret begrznset se-
riestorrelse, idet produktets art og

" transportproblemer har begraznset mar-

kedets storrelse, (69)

at den anvendte byggemetode 1 hoj

grad fastlegges som et samspil mel-
lem fﬁnktionskrav og det konkrete byg-
geris'lOkéle betingelsef, (70)

har en relatlvt stor del af Sine in-
vesterlnger bundet i 01rkulerende ka-
pital (igangv&rende arbejder og lon).
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e) der er ménge'organisétioner/firmaer,
der %aretéger det enkelte byggeri;
En ho&edentrepren@r styrer &ed tids-
pléner men ikke Ved képital - i Dan-
mérk findes der ikke hoVedentrepre-
ngrfirmaer, der ejer en organisation
til ét varetége hele processen; Byg-
geriet er et.komplekst.prodﬁkt, selv
om de enkelte problemer isoleret set
og de metoder, der énvendes, ikke rent
teknisk er specielt komplicerede;

Disse forhold har bevirket et forskel-
ligt forlegb i den "generelle" industri-
aliseringsproces og byggeriets industri-
alisering ; “Det har bl;a. betydet, at
konkrete eksemplariske analyser er uigen-
nemforlige p;g.a; de komplicerede organi-
satoriske forhold. Et firma kan vare
hovedentreprengr pa en opgave med en
konkurrent som leverand¢r - og samtidig
vere i den modsatte rolle pa et andet
samtidigt byggeri; Profitten kan flyttes
rundt i systemet stort set efter forgodt-
befindende. Men det vil 1 det foplgende
blive sogt begrﬁndet, at der isezr er ta-
le om en tidsmessig forskydning i forhold
til den generelle udvikling og mﬁligvis
en forskel i industrialiseringens "omfang",
mens de grﬁndl&ggende.¢konomiske mekanis-
mer i den teknologiske udvikling er de
samme .

b; Faseforskydning i den industrielle

Industruﬂjserlngsprocessen af den danske
produktion startede midt i sidste arhund-
rede og slog bredt igennem i 1890'erne (71).
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Selve 1ndustr1allser1ngsprocessen er ken-
detegnet ved at brancher og sektorer suc-
cessivt er blevet 1nddraget (72). Det
placerer sdaledes ikke byggeriet uden for
denne proces, at indﬁstriéliseringen af
produktlonen forst sker efter 2. verdens-
krig. Det betyder blot, at byggeriet er
et af de senere led i processen (73).

d; En model

- — " — o’ @ S " —

En skematiseret enkel model kan anskue-
liggore en teoretlsk ¢konomlsk begrundel—
se for en saddan faseforskudt udvikling.

Forudsztninger for modellen:

1) Modellen beskriver vélg mellem hand-

' vwrksm3831g produktlon'(udelukkende
arbestkPaft med givet udbytnlngsstruk—
tur) og industriel produktion (anvend-
else af arbejdskraft og maskiner) 1 en
brénche, der bestar af 1 firma, der
fremstiller 1 vare;

2) Verdimdlet er 1 ars arbejdstimer;

3) Der ses bort fra ravarer, halvfabrika-
ta m.m, og sammenhzng til andre bran-
cher.

4) Masklnerne fremstllles udelukkende af
‘arbestkraft

5) Mangden af anvendte maskiner pr; per-
son = M.

6) Samlet output pr; person ved industri-
el teknik = Q pr; ar (>1, eftersom pro-
dﬁktionen pr; person stiger ved indséts
,éf méskiner)

Kapltalens effekt1V1tet opggres som
k = le, hvor bade teller og nevner ma-
les 1 arbegdstlmer (i handverksmessig

produktion).
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7) Maskiner kan kﬁn avendes 1 forbindelse

med arbejdskraft;

8) Maskinerne slides ikke ned, men an-
vendelsen af dem koster r = "profit-
raten",

Omkostningerne ved 1 ars produktion med
héndvarksm&ssig teknik = 1; omkostninger

ved 1 &rs produktion med industriel tek-
l1 +M.rp

nik: Q )

Még ér profit, eftersom der ikke findes
afskrivning og nedslidning.

L¢nomkostningerne(%)er konstante og uaf-
hengige af profitraten. Kapitalomkost-
ningerne er ligefrem proportional med

profitraten og i ¢vrigt bestemt af q y

Q
der er den givne tekniks capital/output
ratio..

ENHEDSOM-
KOSTNINGER.
A
H
_ ’m

FIG. 2 -

Figur 2 viser sammenhazngen mellem de to

produktionsmetoders enhedsomkostninger ved

alternative profitrater. Den fuldt op-
trukne'kurve viser den g¢gkonomisk rationel-
le produktionsmetode. I skaringspﬁnktet

B er enhedsomkostningerne ens, dvs,
1+Mep '

9 = 1. Qyélhar? at kgpitalens effekti-
vitet, k = M" sy d.v.s. at for skerings-
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punktet B gszlder
Q = 1 + Mk = 1L + Mepry

Kapitaleffek- d.v.s. at 1 B er k = r eller kapitalens

tivitet effektivitet = profitraten. Konsekven-
serne af dette bliver i denne enkle mo-
del, at handverksproduktionen er ratio-
nel, sa leznge kapitalens effekti§itet er
mindre end profitraten; Det er rationelt
at industrialisere, nar kapitalens effek-
tivitet er steorre end profitraten.

Udvidet - Hvis modellen udvides til et system af
model . brancher, der opfylder de ovenfor angiv-
| ne forudsztninger (og altsd er uden ind-
byrdes forbindelser eller sammenh&nge),

kan den illustreres sdledes:

ENHEDSOM -
KOSTNINGER.
? ///H:
—— "4
4
i2
’r

Der er her en produktion, 1, der uund-
gdeligt foregdr som hdndverk under de

) giVne teknologiske betingelser, mens de
pvrige kén indﬁstrialiseres;; Profitra-
tens niveéu, capitaluoﬁtpﬁt ratio'en i
den enkelte branche samt oﬁtpﬁt pr; per-
son @ (eller rettere %) bestemmer, i
hvilket omfang det er rationelt at indus-
trialisere, idet capital-output ratio =

% = liniens heldning og % = skering med
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ordinat-aksen; Ved en given profitrate
vil det Vére rationelt f¢rst at industri-
alisere de produktioner, hvor kapitalens
produktivitet er hepjst, jf; det ovenfor
udledte; Indtil industrialiseringen er
fort igennem, eksisterer handverk og in-
dustri side om side ogsa i de enkelte

‘brancher. I hvilket omfang, der indus-

trialiseres, md 1 ¢vrigt afhznge af akku-
mulationens omfang, d;v.s; omfang og
hastighed af képitalophobningen; Disse
betingelser er ikke specificeret her,

men modellen indebsrer, at effektivi-
tetsgevinsten ved industrialisering til-
falder kapitalen;

B. Model og virkelighed

Resultaterne fra en sa simplificeret mo-
del kan ikke uden videre oVerf¢res til
den faktiske udvikling i byggesektoren 1
Danmark. Der er tale om et klassifika-
tionssystem, der skal illustrere den tan-
kegang, at dette, at byggeriet industria-
liseres sent, ikke 1 sig selv betyder, at
det falder uden for den almindelige in-
dustrialiseringsmodel. Modellen'antyder
ikke desto mindre nogle grundlaggende ¢ko-
nomiske forhold, som md antages at pavir-

ke industrialiseringsprocessens forlgb.

De forskelle mellem den generelle indus-
triprodﬁktion og byggeriet, som ovenfor
(S.‘48-49)b1ev beskrevet i punkt a-c,
kunne ses som en forkléring pa en lavere
capitél-outpﬁt rétio i byggeriet og der-
med pa héndvérkets relétive overlegenhed,
mens pﬁnkt d snérere er en konsekvens af
dette forhold. Det forkldrer ikke umid-
delbart, hvorfor byggeriet overhovedet er
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blevet industrialiseret, eftersom det
ne&ppe er holdbért ét postﬁlere et gene-
relt faldende profitrateniVeaﬁ fré sidste
del af forrige arhundrede til omkring

1950 (74). Her spiller modellens urealis-
tiske forudsatninger dog ind. En af de
afggrende er formodentlig den forudsatte
uafhéngighed mellem bpéncherne. Den er
klart urealistisk og har en rakke vig-
tige konsekvenser 1 sig selv og 1 for-
bindelse med de ¢Vrige foruds&tninger.
Hvis forudsztningen om uafhazngighed ophez-
ves, kan det for det forste kombineres
med, at der rent faktisk ikke resonneres

i arbejdstimer som verdimal men f.eks.

i pengelgn, og at en del af effektivitetsé

- gevinsten tilfalder arbejdsstyrken. Her-

til kan fojes en antagelse om et fzlles
arbejdsmarked med leonudligning mellem
brancherne. Alt 1 alt vil det betyde, at
industrialiseringen af nogle brancher vil
medfgre lgnstigninger i handverksbrancher-
ne som feolge af udligning af effektivitets-
gevinsterne. Resultatet er dels.alt an-
det lige et relativt fald i profitraten

i de indﬁstrialiserede brancher (i for-
hold til hvad profitraten ville have ve-
ret, uden at arbejdskraften fik del i
effektivitetsgevinsten), dels en rela-

tiv 8tigning 1 kapltalens effektivitet i
héndvarksbrénchen.(p,g.a;-de stigende
l¢nninger),

Der er desuden en anden vigtig konsekvens
af forudsaztningen om ﬁéfhéngighed; Mas-
kiner bliver faktisk ikke udelukkende

fremstillet 1 héndVarksméssig prodﬁktion,

- tvertimod er et af industrialiseringens

kendetegn den industrielle produktion af
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verktej og maskiner (75);

Ved indﬁstrialisering og teknologisk ud-
vikling 1 maskinindustri»m;m; kan capital-
oﬁtpﬁt rétio og kapitalens effekti?itet
gges 1 byggeriet, og de relatiVe profit-
rater ®#ndres. Her kan det efterhanden
blive rationelt ét indﬁstrialisere byg—
geriet, selv om profitréteniveau ikke
&ndres; Der foreligger ikke empirisk
materiale, der kén verificere denne hy-
potese afledt df den opstillede enkle
model (76).

Hvis disse forhold inddrages kan en for=-
klaring pd den relativt sene industria-
lisering af byggesektoren antydes ved
hjelp af kategorierne fra afsnit 3 og

tankegangen bag modellen ovenfor.

Det er ofte fremhezvet, at der ikke er
megen gkonomisk fordel direkte forbundet
med selve den tekniske "industrialisering"
af fremstillingen af materialer til ra-
huset, idet der ved denne industrialise-
ring forstds, at mursten erstattes med
betonelementer (77). Den gkonomiske driv-
kraft til den f¢rsté "mekanisering" (jf.
afsnit 3 a) er svag (78). Forst i det
¢pjeblik, hvor denne drivkraft kombineres
med "behovet" for en industrialiseret ar-
bejdsstyrke (jf},afsnit 3 b), bliver inno-
vationspresset sd stzrkt, at der indfoeres.
nye produktionsmetoder; "Behovet" for en

‘industrialiseret arbejdsstyrke skal bl.a.

ses p& baggrund af pastande om de-inten-
sivering 1 byggeriets érbejdsstyrke fra
1930'erne til 1950'erne (eksemplificeret
ved, ét en gennemsnitsmurer légde omkring
25% ferre sten pr. dég) samt pa baggrund
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af forventningen om et stigende byggeri
med deréf;f¢lgende stigende eftersporg-
sel efter handverkere, lgnstigninger osv;
Dette kunne kﬁn modvirkes, hvis man

fandt nye metoder, der gjorde produk-
tionsprocessen mindre direkte afhengig
af arbejdsstyrkens férdigheder (jf; af-

snit 3 b), samt erstattede arbejdskraft

med kapital. En af de umiddelbare konse-
kvenser var, at murere med 5 &rs uddannel-
se 1 vidt omfang blev erstattet med beton-
arbejdere med 5 madneders oplering. Men
det var rationaliseringen af den totale
byggeproces, der fgrte til lavere omkost-
ninger. )

De her anfgrte betfagtninger skaber bag-
grund for en af projektets hovedhypoteser,
at det issr er udviklingen i planlagnings-
og styringsteknik, der har veret effekt-
fuld i byggeriets industrialisering. Den-
ne udvikling havde som forudsztning in-
dustrialisering af den formforandrede del
af byggeriets produktion (betonelement-
produktion) .

Det kan illustreres ved fglgende eksem-
pel, der skitsemessigt beskriver udvik-
lingen fra 1950 til 1970 i produktions-
omkostninger ved fremstilling af en be-~
tonveg (79); "Betonveggen kan enten sto-
bes traditionelt eller udferes som ele-
mentbyggeri; I 1950 kan de to produk-
tionsmetoder antages at have veret om-
trent lige dyre; Omkostningerne frem-
kommer sdledes: |
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Traditionel stgbning 1950:
Arbejdslgn A kr'./m2 (fprskélling,
handtering mm.)

Beton B kr;/m2 (leveret ferdig-
blandet)

(forskallingsmaterialer indgdr med et
1ille belgb)

Elementbyggeri 1950:

Arbejdslen  8+A kr./m° (formarbejde,
' transport, mon-
tage, tegning,
§<1)

Beton B k.rf.-‘/m2 (leveret fardig-
blandet til fa-
brik/fabrikkens
egen produktions-
pris, der tilner-
melsesvis er = den
ferdigblandede)

- F kr./m2 (N = antal steb-
ninger formen kan
klare f¢r skrot-
ning/total reno-
vering)

==

Forme

Det gzlder sdledes, at

A +B = ¢§A + B + %

R(I-8) = &

I perioden l950—70_sker der folgende ud-
vikling:

Arbejdslgnnen vokser med en faktor o.

Betonprisen vokser med en faktor B (til-~
nermelsesvis = udviklingen i prisen pa
byggematerialer).

Udgifter til forme vokser med en faktor )
(h&or det i perioden gélder, at AL B), _
men desuden vokser N til N;. I 1950 blev
der typisk foretaget 50 eller farre steb-
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ninger pr; form, 1 1970 snarere 150 el-
ler flere st¢bninger for en omfattende

renovering var ne¢dvendig. Som en stan-
dardiseringseffekt (modalordning, stan-

dardkrav og store byggerier) er N.=3-N.

1

Som n®vnt, antages det, at der i 1950
var omkostningsmessig ligevegt mellem de
to produktionsmetoder, mens det trédi—
tionelle var overlegent f¢r 1950. For
1970 (og 1960'erne) antages det, at ele-
mentbyggeri er overlegent. Besparelsen
vil veare:

AC = 0+A+B+B - S¢q-A - BB - %E

AC = 0+A(1-8) = §+E
Ny

Hvis der er en besparelse, gelder det,
idet 1950-ligevegten indsazttes, at

F . Xx-F
ot g -3y > O

d.v.s. det krezves, at

3a > A

For perioden 1950-70 er l¢gnindeks for
byggesektoren vokset fra 100 til ca. 350,
dvs. at o = 3,50. Materialeprisindekset
er vokset fra 100 til ca; 230, dvs; at

A = 2,3. Under de her specificerede for-

‘udsztninger har standardiseringseffekten

betydet, at elementbyggeri klart er om-
kostningsmessigt overlegent i 1970.
Dette forleb svarer for sa vidt til den
generelle proces i indﬁstrien, men be-
grundelsen er modificeret. Standardise-
ringseffekten er den sémlede virkning af
statsindgreb (modulordning og standards:
krav), legnudvikling (organisétionsmassig
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brancher) og brancheintern teknologisk
udvikling (betonelementer).
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De ovenfor gennemfgrte udledninger be-
tyder, at byggefirmaet trods forskellige
modifikationer med en ?is tilnzrmelse kan
antages at reagere som det "generelle fir-
ma". Det vil sige, at byggefirmaets egens
interesse i den tekniske udvikling efter
det industrielle gennembrﬁd iser skulle
manifestere sig som en omkostningsreduk-
tion via fglgende tre udviklingstendenser:
a) ¢gning af arbejdskraftens produktivi-
tet, b) intensivering af arbejdet, c) ned-
skering af kapitalens omslagstid; Det
faktiske forlgb i disse faktorers udvik-
ling skal herefter skitseres.

Udviklingen i arbejdskraftens produktivi-
tet, der, somAtidiigere névnt, her ses som
et resultat af ¢get (fysisk) kapitalind-
sats pr. arbejder, kan ikke 1 den eksis-
terende statistik (80) udskilles fra ud-
viklingen 1 intensiverihg af arbejdet;
Begge udviklingstendenser manifesterer
sig umiddelbart som mindre anvendelse af
arbejdskraft pr. produceret enhed, men de
har 1 ¢vrigt forskellige konsekvenser for
udviklingsforlebet, hvorfor det ville ha-
ve interesse at kunne adskille dem (81).

Udviklingen i érbejdskréftforbruget i
boligbyggeriet fré tidspﬁnktet for indus-
ﬁriaiiseringens gennembrdd ca. 1950 til
i dag - der er ikke sket nogen betydende
teknisk udvikling fra 1970 til i dag -
fremgdr af tabel 1 og 2 (82).
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TRADITIONELT MONTAGE-
BYGGERI BYGGERI
| 1950 1970
FAGLERT 1100 200
UFAGLERT 400 200
IALT 1500 400
TABEL 1. :

MANDTIMEFORBRUG PA BYGGEPLADSEN PR,

LEJLIGHED.
Typiske tal, skgnnet bl.a. ud fra Byggeprisens bestanddele,

(SBI-anvisning 13,

1952) og Etageboligbyggeriets priser (Fzllesorganisationen af alménnyttige dan-
ske Boligselskaber, 1970) samt forskelligt kildemateriale pd Instituttet for

Husbygning, DTH.

TRADITIONELT MONTAGE-
BYGGERI BYGGERI
1950 1970
BYGGEPLADS 14-1500 400
VERKSTED, HHV. FABRIK 2-300 450
IALT 1700 850
TABEL 2.

SK@N OVER SAMLET MANDTIMEFORBRUG PR. LEJLIGHED.

Kildemateriale som tabel 1. Varksteds- og fabrikstallene er subjektive skg¢n.

Det er vanskeligt at ske¢nne hvor mange tilknyttede industrier, der bgr med-
regnes, is®r da hele samfundsmgnstret og al produktion er @ndret.

Som 1 den generelle industrialiserings-
proces manifesterer der sig i boligbygge-
riet en tydelig tendens til fald 1 for-
bruget af arbejdskraft pr. produceret en-
hed. Effekten er dog langt fra sd kraf-
tig, som det 1 ménge tilfelde er set 1
indﬁstrien, (jf; ovenfor afsnit 4). Det-
te gélder, selv om der kun ses pd indsat-
sen pa byggeplédsen, hvad der nok er mest
‘rimeligt ved en sémmenligning med andre
industrier, hvor en del af effekten ogsa
er opndet ved at fa forbedrede ravarer og
mere forarbejdede hélvfébrikéta; Det gel-
der ogsa, selv om effekten éf den ovenfor



Konklusion

Produktionstid

Projektstorrelse

anforte "komponent-industrialisering" fra
slutningen~éf sidste érhﬁndrede inddrages,
idet denne bevirkede en nedgang i1 arbejds-
timer pd byggepladsen pad max. 20-30% (der
nesten udelukkende faldt pa snedkere og
temrere) (83).

Som en forelgbig konklusion kan det sam-
menfattes, at nogle af de markante udvik-

‘lingstendenser, der kendes fra den gene-

relle industrialiseringsproces, ogsd mani-

festerer sig i boligbyggeriet, men at ned- -

gangen i forbruget af arbejdskraft pr. pro-
duceret enhed forelgbig har veret mindre
markant. Dette vil, alt andet lige, fore

- til stigende relative byggepriser i for-

hold til andre industriprodukter.

Som tidligere navnt, er bestrzbelserne
for at nedbringe kapitalens omslagstid
simpelthen et spgrgsmdl om at indsnavre
tidsintervallet mellem en produktions pa-
begyndelse og afsztningen pa markedet.
Dette vil, alt andet lige, formindske be-
hovet for cirkﬁlerende.kapital og dermed
bl.a. nedbringe renteudgifterne.

Denne problemstilling har vist sig vigtig
i byggeriet pad grund af produktionens ka-
rakter, der betyder, at en stor del af

byggefirmaets kapital er bundet 1 igang-
vérende érbejder (84); Fplgende forhold

har vist sig centrale for produktionstiden

for en bolig ved industrialiseret produk-
tion:

a) Projektets storrelse, d.v.s. hvor man-
ge boliger, det indeholder. Alt andet
~1lige har det ved industrialiseret byg-
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Forberedelser

Antal sjak

Sjakindsats
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geri vist sig, at produktionstiden pr.
bolig félder med projektstogrrelsen og
med seriest¢rrelsen, d.V;s. med det an-
tal boliger der i alt fremstilles af

en type, selv om det ikke sker samme
sted. Denne udvikling kendes kun 1
mindre omfang ved traditionel hand-

.verksmessig produktion, hvor produk-

tionstiden pr. enhed altsda i ringere
omfang er afhazngig af projektstgrrel-
sen og stabiliseres ved betydeligt
mindre projektst¢rrelsér (10-50 lej-
ligheder (85)). “

Den tid, der forlgber fra arbejdet pa-
begyndes pad stedet til den egentlige
byggeproces/montage starter. Denne
tid gdr til grundudgravning, planering
m.m; og har kunnet afkortes betydeligt
ved indfeorelse af maskiner. P& den
anden side har det traditionelle byg-
geri kunnet udnytte mekaniseringen af
denne fase i samme omfang som det in-

dustrialiserede byggeri.

Antallet af sjak, der skal arbejde ef-
ter hinanden for at ferdiggere en bo-
ligenhed. Disse sjaks arbejdsopera-
tioner er projektets kritiske vej (86)
og en vigtig planlegningsoperation.
Tidligere skulle hver enkelt fagmand
typisk komme pa samme sted 4-5 gange.

I dag (fré ca; 1970) er det redﬁceret
til 1-2 génge (ex.: el-kabler indl®gges
i vegge) .

Den tid, et sjék skal bruge til at fer-
diggore sit érbejde ien boligenhed.
Den totéle prodﬁktionstid er summen af
en rzkke gentagne sjakindsatser; Den



Styring og plan-
lzgning

Industrialise-

ring indefra
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“totale produktionstid bliver iszr af-
héngig af den tid, det "langsomste"
sjak beh¢ver, d;v;s. det sjak der er
relativt mest arbejdskréftforbrﬁgende.
Det bliver derfor afg¢rende‘at planlzg-
ge de forskellige sjakstgrrelser sdle-
des, at alle bruger samme tid pr. lej-
lighed.

Styring og planlegning bliver sédledes

helt afgorende for prodﬁktionstiden, idet
denne vil afhznge af, 1 hvor hej grad det
lykkes at afbalancere de enkelte sjaks
Sterrelse, érbejdskapacitet 0g opgaver,
sdledes at deres indsats kan forega i

en glidende strom uden ophold, hvorved
arbejdstid pr. lejlighed minimeres. Des-
uden abnes der mulighed for, at ledelsen
kan planlégge simultane operationer pa den
enkelte eller ofte flere byggepladser (87).

De under punkt ¢ og d nevnte forhold er
resultater af udviklingen mod ¢get inten-
sitet og produktivitet, der dels nedsatter
arbejdstiden forbundet med de enkelte ope-
rationer, dels via "komponentindustriali-
sering" reducerer antallet af successive
sjak. Der er sdledes sket en industriali-
sering indefra arf byggeriet; ‘Flere og fle-
re komponenter er trukket ud éf byggepro-
cessen og overfort til industriel masse-
fabrikation. Det har dels forrykket for-
holdet mellem érbejde pa verksted/fabrik
og byggeplédsen (jf? tabel 2). Dels har
det o¢get prodﬁkti?iteten.

Det samlede resultat er, at prodﬁktions-
tiden .for et gennemsnits boligprojekt~
(48 opgénge med 6 lejligheder) er redu-
ceret med cé; 25% fra 1950 til i dag
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(eller rettere ca. 1970) gennem indfgrel-
se éf‘en industriéliseret prodﬁktionsme-
tode (88); Hertil kommer at den enkelte
fagmand har faet reduceret sin tid pa et
projekt - og ¢get sin prodﬁktivitet med en

faktor 2-3.
Byggefirmaets For byggefirmaet bestar Vardien éf en af-
gevinst ' kortet produktionstid, dels direkte 1 den

gevinst, som afkortningen under forudsat-
ning af usndrede betalingssezdvaner og af-
lpnning af arbejdskraften giver gennem pa-
virkning af de indirekte tidsafha&ngige ud-
gifter, d.v;s. styring, ledelse, tilsyn,
beslagleaggelse af verktep] og redskaber
m;m., samt af profittens hgjere nutids-
vmrdi; Dels er der en indirekte verdi i
den forbedrede konkurrencemessige position,
der fgolger af, at byggeldnene nedskares
med byggetiden, og den af det hg¢je danske
renteniveau feplgende betydelige renteud-
gift, alt andet lige, for bygherren redu-
ceres proportionalt med produktionstidens
reduktion.

Virkningen af disse forhold er illustre-
ret ved en model betragtning i appendiks.
En unders¢gelse -af almennyttige byggerier
viser, at. i perioden.1969-79‘er posten
omkostninger, d;V;s; iser udgifter til ar-
kitekt og ingenigr og byggelansrenter "kun"
steget 171%, mens de. totale omkostninger =
er steget 219%. Dette relative fald anfo-
res som forérséget af nedgang i byggeti-
dens léngde'(89) (Se'éppendiks).
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6. KONKLUSION

Det er i de foregaende afsnit dels disku-
" teret, hvilken teknologi-teori, der kén
ses 1 den traditionelle neoklassisk base-
rede gkonomiske teori, dels opstillet ram-
mer for en marxistisk-baseret teoriramme
for teknologisk ﬁdvikling, og endelig
gjort o&ervejelser over ﬁdviklingen i
byggeriet i efterkrigstiden i relation

til denne ramme;

Det md konstateres, at der ikke i den
neoklassiske tradition med Videreﬂdvik—
lingen findes en oVerbevisende eller for
den sags skyld egentlig formuleret tekno-
logiteori. Hermed skal det ikke postule-
res, at der ikke har vezret fort relevante
diskussioner af aspekter af problemstillin-
gen teknologisk udvikling/gkonomisk udvik-
ling inden for den neoklassiske traditions
vide rammer;

- Der er formuleret en simpel model, der
beskriver strukturforandringer i en brénche
som folge af proceseffektivisering (90);

I den sdkaldte produktcykel-teori findes
f.eks; en omfattende diskussion af sam-
menhengen mellem teknisk udvikling, efter-
spergsel og beskeftigelsesudvikling, idet
der téges udgangspﬁnkt i en rekke empiris-
ke iagttagelser af, at brancher og produk-
ter genneml¢ber'en'liﬁscyklﬁs med intro-
dﬁktions-, vekst— og stégnétionsfaser (91);
Der er formuleret en strétegiklassifice—
‘ring, hvor virksomhedernes forskellige
handlingsmuligheder 1 relétion til forsk-
ning og ud&ikling diskuteres.
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Disse formuleringer giver imidlertid ikke
en teoretisk forstaelse for de drivkref-
ter, der har fremtvunget en generel, ens-
artet teknologiudvikling (intensivering,
produktivitetsforggelse og kortere om-
slagstid). I den marxistiske tradition
findes en sammenhazngende gkonomisk tekno-
logiteori heller ikke (af mange grﬁnde,
herunder politiske og ideologiske), men
der findes ansétser til en sadan teori;
Dette papir skal ses som et indledende
bidrag til at videreudvikle disse ansat-
ser bl;a; ﬁd fra empiriske unders¢gelser
i byggesektoren med ogkonomiske og tek-
niske synsﬁinkler; Disse undersg¢gelser
viser, at teoriahsatserne kan forklare ud-
viklingstendenser, og at det kan sandsyn-
liggeres, at byggesektoren "pésser ind" 1
disse tendenser;

De viser imidlertid ogsa, at den konkrete
teknologiudvikling i byggesektoren kﬁn kén
forstas som en oligopolistisk forhandlings-
situation med nogle. store ingenigr- og en-
treprengrfirmaer pa den ene side og sta-
ten pa den anden. Innovationspresset

blev formidlet af staten gennem cirkul&rer—
ne om utraditionelt byggeri og montagebyg—
geri (92).. Herigennem pavirkede staten pa
afg¢rende mdde den teknologiske udvikling,
der imidlertid konkret foretoges af de
priﬁéte firmaer.med viden pa omradet og
teknologisk ﬁdviklingskapécitet; Statens
forhéndlingsposition pé“den.énden side var
ikke ﬁpéVirket af firmaernes strategiover-
vejelser (93). Den éfg¢rende betydning,
som den statslige/offentlige pavirkning

hér haft for sektoren, fremgdr ogsd af bi-
lag 1, hvor det er eksemplificeret for
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Larsen & Nielsen, hvorledes den offent-
lige pavirkning var éfg@rende bade for

accellering, og éfbrydelse i den tekno-
logiske udvikling (94).
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APPENDIKS

En model for forkortet omslagstld
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For byggefirmaet henger v&rdien af en
forkortet produktionstid sammen med ind-
betalings- og udbetalingsstr¢mmene i 1¢=
bet af prodﬁktionsprocessen; Indbetalin-
gerne bestdr af & conto betalinger i op-
f@rselsperioden,,udbetalingerne er af-
regning for brug af produktionsfaktorer.c
Alt andet lige m& storstedelen af produk-
tionsfaktoromkostningerne antages at ve-
re uafhengige af produktionstiden (i
hvert fald inden for de ret snévre fids-
grenser, der her er tale om), men nogle
omkostninger er afhzngige af tidsforleb-
et - byggefirméets indirekte, tidsafhzn-
gige omkostninger: projektledelse, til-
syn, leje af redskaber m;m. samt nutids-
verdien af firmaets profit;

Dette kan formaliseres:
P(t) : produktionsomkostningsinten-
. sSiteten

P(t)dt : produktionsomkostninger i tids-
rummet t til t+At

Atn : a conto indbetalinger fra byg-
' herren pa tidspunkt t
n=1,2,---,k

<+ produktionstid

(o

. firmaets interne rentefod
E : nominel kontraktpris

(2

A=l
T K
C(tlﬂ?P(t)dt:nominelle produktionsomkost-
‘ninger indtil tidspunkt t.

C(TO) : projektets samlede nominelle
'produktlonsomkostnlnger
£(t) : forholdet mellem tldsafhan-

gige omkostnlnger og samlede
omkostninger pa tidspunkt €
o< £(t)gl
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Den nominelle verdi af k & conto beta-
iinger er S (idet alle indbetalinger
incl. eventuel regulering i forhold til
garantibel¢b m;m. opfattes som & conto
betalinger pa forskellige tidspunkter).
For udgangssituationen fas:

I = ? A, emin

o} “n:l tn”

Nutidsverdien af udbetalinger for ud-
gangssituationen:

O _-
U, :of P(t)e ltdt

idet der i begge tilfelde forudszttes
kontinuert rentetilskrivning.

Nutidsvardien af firmaets profit:

Idet der antages identiske udbetalings-
menstre i to situationer med forskellig
produktionstid To og Tl’ Tl< To og de

samlede tidsuafhengige omkostninger, der
er konstante uanset byggeperioden:

T
OJ © [1-£(e)] P(r)dt

fas folgende generelle sammenhang

T T T
J'l P (t)dt J ° f1-r(t)] Ptat +J le(t)P(t)dt

i

Der siger, at de samlede omkostninger i

'TO
°© P(t)dt - J £(t)P(%t)dt
T4

det forkortede projekt = de oprindelige
omkostninger minus bespérelsen pa tids-
afhengige omkostninger ved byggeperiodens
reduktion. ‘
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Opstillet i intensitet fas

{P(t) t< Ty
1 P(t) - £(t)P(t) T <t<T

Nutidsverdien af firmaets profit ved re-
‘duceret produktionstid findes ud fra:

kl ~’

I. = % AL o~in

1 n=1 tln

: K Kkl

idet Z Atn = I Altl

n=1 , T n=1

Firmaets finansielle gevinst bliver sa-

ledes
ATl = ﬂl HO
= QIl - Io) —'(Ul - Uo)
To it
= Al *-T‘J f(t)P(t)e™ "dt

1
hvor ferste led er gevinsten ved at
fremskynde indbetalingerne, mens andet
led er besparelsen'pé_tidsafhangige OM=
kostninger;

For at gi?e et indtryk af den kvantita-

tive sterrelsesorden af den her omtalte

finansielle ‘effekt af reduceret prodﬁk-

tionstid indséttes'erféringsméssige tal-
stgrrelser i modellen:

é) Prodﬁktionsomkostningerne
For boligbyggeri kan omkostningsfor-
lgbet illustreres saledes (95)
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AKKUMMULEREDE

OMKOSTNINGER
Q .

P TID

FIG. 4

Dette forlgb tilnermes ved P(t) = P,
d.v;s; at produktionsomkostningerne
antages at falde pa et tidspunkt og
dermed f(t) = f; Konkret antages det-
te tidspunkt at ligge 3 maneder efter
pabegyndelsen bade i det oprindelige
projekt og 1 projektet med reduceret

produktionstid.

Tpo = 12 méneder forudszttes reduceret
til

Tpl = 9 mdneder, d.v.s. TO = 9 og

T, = 6.

A conto indbetaling modtages hver ma-

ned startende i1 maned 4 (d.v.s. en
mdned efter omkostningerne ~antages at
falde) som fast andel af nominel kon-
traktsum minus 10%, der henstdr 1 ar
efter ferdigggrelse som garantibelob.
D;v.s; at

Atn = 0,13 for'tn = 1,2,---9 og 21
Altln = 0.158 for'tln = 1,2,--=6 0Og
AllS = 0.18S.

i = 16% p;a;
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e) 0,1

(92 o T

) 0,9

Under disse antagelser bliver ATl = 0,05s,
d.v.s. at "nutidsverdien" (verdien i ma-
ned 3) af profittilvaksten er ca. 5% af

den nominelle kontraktpris.

For byggefirmaet ses profittilvaksten
iser at afhange af f-forholdet mellem
tidsafhengige og totale omkostninger,
den interne rentefod, samt udbetalings—
og 4 conto-funktioner. Alt andet lige
gor hej rentefod, i, det fordelagtigt at
reducere prodﬁktionstiden;

Hvis f er lille og & conto betalingerne
folger tét efter eller eventuelt falder
for udbetalingerne, bliver profittil-
veksten som folge af reduceret produk-
tionstid forsvindende;

Den i eksemplet opnadede profittilvakst

pd& 0,053 afhenger sdledes isar af rente-
fod, omkostningsstruktﬁr og betalingssad-
vaner, Det er ovenfor antaget, at forkor-
" telsen af produktionstiden er gratis (evt.
en "bivirkning" af to i ¢vrigt lige dy-

re produktionsteknikker, hvor den ene
imidlertid er hurtigere end den anden).
Under de ovenfor skitserede forudsztnin-
ger vil det kunne betale sig for virksom-
heden ét udvikle planle:gnings- og styrings-
teknikker, hvis omkostninger ved denne ud-
Vikling og anvendelsen af dem ligger pa

et niveaﬁ, der er mindre end 0,0BS;

For bygherren (brugeren) bestar den umid-
delbare interesse i forkortet produktions-
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tid alt andet lige dels direkte i kor-
tere leveringstid, dels 1 en eventuel
nedgang i byggeldnsrenter.

Under de o&enfor angi?ne forudsétninger
(idet rentesats for byggelan = "firmaets"
interne rentefod) bliVer nutidsverdien
af nedgang i ﬁdgifter til byggelansren-
ter af st¢rrelsesordenen 0,0ZS; Denne
storrelse vil afh&nge’af betalingssad-
vaner og renteséts; |

Hvordan den finansielle effekt af for-
‘kortet produktionstid i sidste instans
fordeles mellem producent og brﬁger {der
antages ét &ére pkonomisk sammenfaldende
med bygherren) éfhénger af markedssitua-
tionen; I en situation med stor efter-
sporgsel og fuld kapacitetsudnyttelse
kan det tznkes, at et firma, der anVen-
der/udvikler en produktionsproces/plan-
lezgnings- og styringsteknik, som bety-
der forkortet produktionstid, indkas-
serer dels den direkte "producenteffekt"
og dels helt eller delvis den direkte
"brugereffekt";

Konkurrence mellem firmaerne - evt; for-
sterket éf mindre efterspgrgsel - kan
dels overfore en del éf effekten til
‘brﬁgerne, dels efterhdnden fjerne firmaer,
der ikke magter at reducere prodﬁktions-
tiden fra den del af markedet, hvor den-
ne redﬁktionz'betyder mest.

. Ud fré det ovenfor anfgrte ma redﬁceret
byggetidvanﬁéges at héve‘st¢rst betydning
i sterre samlede projekter; En éntyd-
ning éf, at den skitserede ﬁdyikling er
slaet igennem, findes i en oVersigt o&er
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omkostningsﬁdviklingen i almennyttigt
boligbyggeri (fortrinsvis stgrre sam-
lede projekter).

Det viser sig, at i perioden 1969-T79 er
posten omkostninger, d;v.s; iser udgif-
ter til arkitekt og ingenigr og bygge-
lansrenter "kun" steget 171%, mens de
totale omkostninger er steget 219%.
Dette relative fald anfgres som forar-
saget af nedgang i byggetidens l=zngde
(jf. note 89);
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Opdelingen udvikling/innovation ses ud
fra 3-delingen: opfindelse-udvikling-

innovation, hvor innovation i1 ¢konomisk
forstand betegner den kommercielle an-

: vendelse af et nyt produkt, system, pro-

ces m.,m., ifplge Christopher Freeman,
The Economics of Industrial Innova-
tion, Harmondsworth 1974, s. 22,

Denne opdeling blev introduceret af
Joseph Schumpeter i The Theory of Eco-
nomic Development, 1934, genoptrykt
Oxford 1969, s. l2-14, -

Sam Aaronovitch & Malcolm C;.Sawyer:
Big Business, London 1975, s. 42.

Jf'., f.eks. Bjarne Fog & Arne Rasmussen:
Driftsgkonomi I. K@benhavn 1978,
S« 29.

F. Zeuthen:
Economic Theory and Method, London 1965,
S. 78.

Tbid s. 48.
Hos Walras er der 2 m + 2 n + mn - 1 ube-
kendte, idet
m: antal varer ' :
m-1l: antal varepriser (idet prisen pa
penge. er glvet = 1)
n: antal produktive ydelser
m-n: tekniske koeff101enter

og det samme antal llgnlnger, idet

m=1l: antal eftersp@rgselsrelatloner

m: antal omkostningsrelationer
n: antal mengderelationer for pro-
duktive ydelser
m-n: tekniske substitutionsrelationer
n: udbudsrelationer for produktive
ydelser

Ibid s. 52
Samme sted

Karl Marx:
Kapitalen. Kgbenhavn 1972
3. bog 1, kapitel 9.

Adam Smith:

Wealth of Nations, ch. VIL.
University Press-udgave, London 1961,
S. 62-T1-

Dav1d Rlcardo.
Principles of Polltlcal Economy and
Taxation, ch. XXX og XXXI (On Machinery).

Penguin udgave, Harmondsworth 1971,
St 374"'890
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Wealth of Nations op.cit. s. 8=9.
Ibid s. 14.

Ibid ch. III.

Ibid s. 10.

Denne centrale. tese hos Ricardo blev
kraftigt angrebet af Marx, der anfor-
te og eksemplificerede, at de mekanis-
mer, som fgrte Ricardo til formulering
af denne tese, var ukorrekte/utilstraek-
kelige bade med hensyn til kapital- og
arbe jdskraftreaktion.

Karl Marx:

Theorien iiber den Mehrwert, bd. II.
(Marx - Engels Werke, 26.2).

Berlin 1967, s. 557-566.

IFH Rapport nr. 153, s. 5—6;

Bo Gustavsson: v :
Klassicism, marxism och marginalism.

"Hi&ftan f0r Kritiska Studier nr. 1-2.

1968, s. 3-16.

Joan Robinson & John Eatwell:
An Introduction to Modern Economics.
London 1973, s. 35.

W.S. Jevons:
The Theory of Political Economy (1871).
Penguin udgave, Harmondsworth 1970.

Heri udvikler Jevons bl.a. en teori
for udbud af arbejdskraft, der i o-
verensstemmelse med den.almindelige
marginalbetragtning forudsztter, at
arbejderen udbyder si& meget arbejds-

kraft, at "ulysten"/ulempen ("smerten"
"hos Jevons) ved den sidste udbudte

lille mzngde arbejdskraft netop = "gle-
den ved belgnningen" for denne arbejds-
indsats. ("Smerten" antages at veare
voksende, "gladen" at vere aftagende
med stigende. arbejdsudbud).

(S. 188-216).

Selv inden for den neoklassiske teo-
ri, hvor denne nytteteori accepteres,
er. det en urealistisk formulering.
Arbejderen kan ikke selv velge precis
den mzngde arbejdskraft, der skal ud-

bydes.

Man accepterer typisk.f.eks. 8 timer om
dagen eller ingenting. Ikke desto
mindre ligger Jevon's grundsynspunkt
bag de fleste traditionelle arbejdsud-
budsfunktioner og er en vasentlig for--
udsztning for at kunne opstille det
"retferdige" neoklassiske system.
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A, Cournot udviklede som den forste
den gkonomiske teori for det enkelte
firma og formulerede begrebet "fuld-
kommen. konkurrence™ - som han kaldte
"ubegrenset konkurrence", iser i Re-
cherches sur 1les principes mathéma-
tiques de la théorie des richesses
(1838).

Paris 1938.

A. Koutsoyiannis:
Modern Microeconomics.
London 1975, s. 5 og 154

A, Marshall: : _
Principles of Economics. 8.ed. 1964.

Han bemzrker sdledes f.eks.:

"En undersg¢gelse af en hvilken som
helst gruppe af tendenser isoleres
ved at forudsastte ceteris paribus:
Eksistensen af andre tendenser be-
negtes ikke, men der ses midlertidigt
bort fra deres forstyrrende virkning.
Jo mere man indsnavrer spgrgsmalet, jo
mere eksakt kan man behandle det:

Men jo mindre svarer det ogsd til det
virkelige 1iv",

S. 304, ‘
Ibid f.eks. 1 381-382.
P. Sraffa: :
The Laws of Returns under Competitive
Conditions.
Economic Journal 1926.
Herfra Stigler & Boulding (ed), Rea-
dings in Price Theory, Chicago 1952,
s. 180-197.
Joan Robinson:
The Economics of Imperfect Competi-
tion. .
London 1933.
Ibid s. 145.
Edward Chamberlin: A
Theory of Monopolistic Competition.
Cambridge Mass, 1933.
Ibid s. 188«193.
Ibid note 1, side 192. dqj

, qj
ry ticiteten e, =
Krydspriselasticite K i,

Py

hvor qj = me&ngde produceret af firma j

by

prisen pd firma i"s produkt.
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31. I Joan Robinson (1933) op;cit;

- 32. Oligopol:
~Et marked med fa flrmaer, der reage-
rer pa hinandens handlinger.

33; Joan Robinson:
Imperfect Competition Revisited.
Economic Journal September 1953

Herfra J. R., Collected Papers vol II.
Oxford 1975, s. 223.

34, J.S. Bain:
Chamberlin's Impact on Microeconomic
Theory.

Herfra H. Townsend (ed): Price Theo-
ry, Harmondsworth 1971, s. 285.

35. Jvf. note 19. _
36. E. Chamberlin op.cit. s. 30=55

37. W, Fellner:
Competition among the Few.
New York 1949.

38. Umiddelbart kan denne tilgang virke
serlig relevant for byggesektoren i
Danmark, idet trustkommissionen i
1958 har beregnet, at aftaler og ved-
tagelser til regulering af prisfor-
hold var yderst udbredt i sektoren
jf. nedenstaende tabel. Det anfores
endvidere, at regler om beskyttelse
af tilbud stort set er lige sid ud-
bredt som reglerne om direkte regu-
lering af budene, og at sid godt som
alle organiserede mestre har anmeld-
elsespligt til deres organisation,
ndr de deltager i tilbudsgivning.

Udbredelsen af aftaler og vedtagel-
ser om prisforhold inden for bygge-
og anlzgsfagene pr. 1. september 1958:

Heraf omfauet af:

Or

onernes sam- prislister og direkte regu-
lede med- | kalkulationsregler lering af til-
lemsantal ca. budspriserne

bindende vefledende | veq ticitation

) pet. pet. pet.
Murerfaget .. .........coeinn : 2.100 - - 70
Tomrerfaget ................. 1.500 - - 75
Snedkerfaget ................ - 1.100 - 80 85
Landhandvaerkere . ........... 7.000 - 95 100
Malerfaget ............ e 4.100 - 100 - 95
Glarmesterfaget .............. 500 100 . - 50
Blikkenslager-, sanitets- og rgrfaget 7.000 - - 100
Elinstallatgrfaget ............ 2.000 100 - 100

Entreprengrbranchen .......... 650 - 75 75
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Skema pa forrige side .stammer fra
P. Milhg¢j, Danmarks Statistik 1. Del,
Kgbenhavn 1964, -s. 394,

Koutsoyiannis op.cit. s. 240-248.

M. Blaug:
Economic Theory in Retrospect.
Homewood, Ill. 1962, s. 417-418.

J.S. Bain:

Barriers to New Competition.
Cambridge Mass.1956

Det er Bain's mest fuldstendige,
men ikke forste version.

P. _Sylos-~Labini:

Oligopoly and Technical Progress.
Cambridge Mass. 1957, 2. rev. ud-
gave 1969.

Ibid s. 63-64.
Ibid s. 65.
Ibid s. 130-132, jvf. note 9.

F. Modigliani:
New developments on the oligopoly
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Journal of Political Economy, 1958.

N.J. Bhagwati:
Oligopoly Theory, Entry-Prevention
and Growth, Oxford, 1970.

W.J. Baumol: )
Business Behaviour, Value and Growth,
N.Y. 1967.
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Theory of "Managerial" Capitalism,
London 1964,

O. Williamson:

Managerial Discretion and Business
Behaviour (1963) her fra Gilbert (ed),
The Modern Business Enterprise.Har-
mondsworth 1973.

Hos Harris op.cit. er introduktionen
af nye varer og dermed forskning og
udvikling ganske vist den strategis-
ke variable, der iszr afger virksom-
hedens overlevelse. Men problemet ses
udelukkende som et afs:tningsproblem,
der skal maksimere salget - .det er
produktdifferentiering i Chamberlin's
forstand. De virkninger, der kommer
fra eller foregdr i den produktive pro=-
ces, falder uden for modellen.
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H.A. Simon f.eks..i On the Concept of
Organisational Goal, her fra Ansoft
(ed) Business Strategy. Harmondsworth
1969.

og
R.M. Cyert, J.G. March:
A Behavioural Theory of the Firm.

Uddrag 1 Gilbert (ed), The Modern
Business Enterprise.

50. Cyert & March’s udledning bygger pa
4 store case-studies.

51. ITFH-rapport ne. 153.

52. J.S. Bain:
Price Theory. :
New York, 1966, s. 451.

53. Denne problemstilling er bl.a. starkt
knyttet til de f& ikke-marxistiske
teoretikere, der har taget teknologi—
udv1k11ngsaspektet op.

Hos J. Schumpeter og J. K Galbraith
er dette aspekt et afggrende element
i gkonomien. De nar begge frem til,
at det er en selvmodsigende kendsger-
ning i den kapitalistiske markedsgko-
nomier, at en vis grad af monopolise-
ring er ngdvendig, hvis dynamikken
skal bevares. '

De er begge (sammen med f.eks. Th. Veb-~

len, der ogsad inddrog teknologiaspek-
tet) blevet betragtet som outsidere i
den akademiske tradition og er bl.a.

(med en vis ret) blevet bebrejdet, at

deres teorier mangler formel stringens.

Til gengeld har de mange relevante og
1nteressante point'er.

54, Jf. f.eks. indledningen til Det kom-
munistiske Manifest, Kg¢benhavn 1963,
S. 14-27, hvor f.eks. opdagelserne,
koloniseringen m.m. ses som selvsten-
dige faktorer i den soc1ale udvikling.

55; Kapitalen, 1. bog 2, K@benhavn 1970,
" s. 534

56. Jf. f.eks. Kapitalen, 1. bog 3, Kgben-
havn 1971, kapltel 13.

57; Jf'., Karl Marx: _ :
Grundrids, bd. 1, Arhus 1974, s. 8-9.
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Nobuo Okishio:

Notes on Technical Progress and Capi-
talist Society.

Cambridge Journal of Economics, vol. 1,
no. 1, 1977.

Denne diskussion er analog til, men
ikke identisk med den i slutningen

af afsnit 2, pkt. d fremfgrte, bl.a.
fordi markedsstrukturerne i dette af-
snit er modificerende, mens de i af-
snit 2 var bestemmende (omend ikke de-
termineret i modellen), ligesom valo-
riseringsproblemet ikke optradte..

Kapitalen, 1. bog 3, op.cit., s. 552.

S. Kuznets:
Modern Economic Growth
New Haven, 1966, s. 9.

N. Rosenberg: ‘
Marx as a Student of Technology; i
Technology, the Labor Process and
the Working Class.

Monthly Review Press, 1976, s. 63.

Kapitalen, 1. bog, kapitel 12.
Ibid, 1. bog, kapitel 13.
Ibid, 1. bog, kapitel 25

ocg

3. bog, kapitel 5.
Ibid,--3+-bog;-kapitel 4

Ibld 1. bog, .kapitel 13.

W.E.G. Salter:
Productivity and Technical Change.
Cambridge, 1966, s. 25.

S. Kuznets:
Modern Economic Growth.
London 1966, s. 72-85,

Produktivitetsstigning er her den samlede

- 0g oftest statistisk svert adskillelige-
virkning af ¢get produktivitet og intensi-
vering som defineret pd s.41.i teksten.

Dette for byggeriet szregne problem
er bl.a. diskuteret af Lenin 1 The
Development of Capitalism in Russia,
hvor han papeger den .serlige struk-
tur i byggeriets organisation. Hvor
andre produktioner ved.kapitalismens
udvikling samles i manufakturer, sker
det ganske vist ogsd i byggeriet, men
i en bestemt form, nemlig som et om-
rejsende manufaktur med en kerne af
hadndverkere, der hyrer hjszlpere pa
stedet. Markedet pa& de enkelte lokali-
teter er ikke stort nok til et sadant
bygge-manufaktur.
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Et bidrag til forklaring pad den sar-
ligt gennemfgrte industrialisering af
byggeriet i Danmark kan maske ses i,
at vi ikke fik rationaliseret handver-
ket i sadanne manufakturer, da det
nationale marked var for lille (jf.
naverne ), men gik direkte til den

industrialiserede model?

Dette samspil blev meget konkret for-
muleret i Danmark som boligminsteri-
ets krav som betingelser for offent-
lig stotte. Der formuleredes 3 hoved-
typer af krav:

a) lokale materialer, hvad der gjorde
beton helt indlysende.

b) drastisk reduktion af faglerte
mandtimer

c) standarder for beregninger, for
funktioner, for mal samt . udarbej-
. delse af overordnet plan.

Svend Aage Hansen:
Early Industrialisation in Denmark.
Kobenhavn 1970.

Svend Aage Hansen:
QPkonomisk vekst 1 Danmark.

‘Bd. I, Kgbenhavn 1972, s. 286-305

og

Axel Nielsen: .
Industriens historie i Danmark IIT,
1., Kgbenhavn 1944, isezr kap. XII.

Det mé& beme:rkes, at "byggeriets in-
dustrialisering" her - i overensstem-
melse med den almindelige sprogbrug

i sektoren - gadr pd byggeriet som sa=-
dan eller som helhed. Komponenter i
byggeriet gennemgik allerede tidligt
en hel eller delvis industrialisering,
Tomrer- og Snedkerarbejdet flyttedes
f.eks. allerede i 1880'erne fra byg-
gepladsen ind pa verksteder eller fa-
brikker, hvad der reducerede togmrer-
og snedkerbeskzftigelsens omfang og
betydning i byggeriet kraftigt, Jjf.
Viggo Schou, Bidrag til undersggelse
af byggevirksomheden i Danmark i de
sidste 75 ar - Slagelse 1911, s. 133.

Der foreligger ingen egentlig analy-
se af profitrateudviklingen i Dan-
mark. De f¢grste spzde .fors¢g Jens
Brinch, Kapitalakkumulation i Dan-
mark efter 1940, Kg¢benhavn 1974
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"Industrirddet, Industriens indtjening

og finansiering, Ke¢benhavn 1977, ved-
rorer kun hhv, efterkrigsperioden og
1960'erne.

Jf. Kapitalen, 1. bog 3, kapitel 13.

Den officielle statistik indeholder
slet ikke sadanne tal for byggebran-
chen i 1950'erne og 1960'erne.

Dette er papeget af Johs. F. Munch-
Petersen, f.eks. i IFH Rapport nr.
149 s. 41-42.

Det md dog i denne forbindelse er-
indres, at murstensfabrikationen i
forvejen er et industrielt produkt,
der meget tidligt blev "mekaniseret",
En analyse af dette forhold falder
uden for denne fremstillings rammer.

Eksemplet bygger pa oplysninger fra
Johs., F., Munch-Petersen.

Disse forhold er ikke belyst i den
officielle statistik fra Danmarks
Statistik, men udelukkende i tal fra
branchen Jjf. nedenfor.

Jf. IFH Rapport nr. 153 s. 2 ff.
Fra IFH Rapport nr. 149,
Viggo Schou, s. 137.

Jf. f.eks. LN-koncernen. Beretning og
regnskab 1976, der viser, at godt

100 mio.kr., ud af samlede aktiver pa
godt 225 mio.kr. er bundet i igang-
verende arbejder, lager m.m,

Jf. materiale fra LN, der viser fald
i antal arbejdstimer pr. bolig (op-
gangsenhed) indtil en seriestgrrelse
pd ca. 2000, selv om produktionen er
sket pa forskellige lokaliteter.

Johs. F. Munch-Petersen, Huslejen =

f(Pris, politik, produktivitet, pri-
oritering). Forel®sningsnotat nr. 46,
IFH 1976, s. 39.

Ibid, s. 31-32.

Ibid, s. 33 og Det murede byggeris
rationaliseringsmuligheder. K¢ben-
havn 1969, bilag 1.

Sammenligningen er dog ikke helt klar.
Ved industrialiseret byggeri er ind-
ledningsfasen en "fast faktor", sidle-
des at der bliver ste¢rre tidsgevinst
ved store samlede byggerier.
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Jubil&umsnﬁmmer af Boligen, nr. 1
1979, s. 34-35.

Denne model opstillet af W.E.G; Sal=
ter diskuteres i IFH Rapport 153.

Den klassiske formulering af produkt-
cykelteorien findes i R. Vernon,
"International investment and inter-
national trade in:the product cycle".
Quarterly Journal of Economics, vol. 80,
May 1966, s. 190-207.

Se f.eks. IFH Rapport 149 s. 32 ff.

Se f.eks. IFH Rapport 194 s. 12-15
og bilag 1 til nerverende rapport
s. 11.

Se bilagl, s. 5 og s. 28-29.

Byggeadministrationen. DIF, K¢benhavn
1972 s. T7.



